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1 ZAKLADNE INFORMACIE
1.1 ULOHA PRIRUCKY

Vyrobca zostavil tato prirucku s cielom poskytnat vSetkym pracovnikom, poverenym prepravou,
manipulaciu, instalaciou, udrzbou, opravami, demontazou a likvidaciou tohto stroja, vSetky informacie,
nevyhnutné pre dodrzanie podmienok bezpecnosti pri praci.

V etky informacie, potrebné pre nadobudatelov a projektantov, su uvedené v "obchodnom
katalogu".Okrem osvojenia si spravnych zasad techniky monta e, je potrebné dékladne si
na tudovat’ a désledne dodr iavat' v etky pokyny.

Informacie, ktoré sa t kaju elektrického motora, najdete v Prirucke na obsluhu, in talaciu a
udr bu samotného elektrického motora.Nedodr anie t chto pokynov mé e viest’ k ohrozeniu
Ffudského zdravia a bezpec¢nosti a k ekonomick m kodam.

V&etky informacie vyrobca pripravil v pévodnom jazyku (taliancina) a za u¢elom splnenia legislativnych
a/lebo obchodnych poziadaviek ich mbéze poskytnut aj v preklade do inych jazykov.Za dokumentaciu
musi zodpovedat na to ur€end osoba. Dokumentécia musi byt uloZzena na vhodnom mieste, tak, aby
bolo mozné kedykolvek do nej nahliadnut a zaroven aby sa zachovala v dobrom stave.V pripade jej
straty alebo poskodenia je potrebné poziadat o nahradnd dokumentaciu priamo vyrobcu, pricom sa
uvedie kdd tejto prirucky.Informacie, uvedené tejto prirucke, zodpovedaju stavu rozvoja daného odboru
v dobe uvedenia redukénej prevodovky na trh.Akokolvek, vyrobca si vyhradzuje pravo na zavadzanie
do prirucky zmien, doplnkov a zlepSeni, pricom tieto nie su dévodom pre uznanie tejto prirucky za
nevyhovujicu.lnformacie a uUdaje mimoriadnej délezitosti si oznacené symbolmi, ktorych opis
uvadzame v nasledujucom texte.

SYMBOLIKA:

NEBEZPECENSTVO - VAROVANIE
Tento symbol upozoriiuje na nebezpecné situacie, ktor ch podcenenie mé e viest’ k
va nemu ohrozeniu l'udského zdravia a bezpecnosti.

OPATRNOST - VAROVANIE
Tento symbol upozoriiuje na nutnost’ opatrného postupu, aby nedo lo k ohrozeniu
Ffudského zdravia a bezpecnosti, alebo k hmotn m kodam.

DOLE ITE UPOZORNENIE
T mto symbolom su oznacené technické informacie mimoriadnej déle itosti, ktoré
nemo no prehliadnut.

Pokyny, oznacené tymito symbolmi a zvyraznené Zltym podkladom, sa tykaju vyluCne
zariadeni, ktoré zodpovedaju vyhlaske “ATEX” 94/9/CE.

Operacie, oznacené tymito symbolmi, mézu vykonavat len odborne kvalifikovani
pracovnici, kompetentni v oblasti bezpe€nosti prace v priestoroch s rizikom vybuchu.

V pripade nedodrzania uvedenych pokynov méze dojst k ohrozeniu bezpecnosti oséb a
prostredia.
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1.2 OZNACENIE ZARIADENIA

Zobrazeny identifikaény Stitok je umiestneny na stroji. Na tomto Stitku su uvedené vSetky udaje,
nevyhnuiné pre bezpecnost prevadzky. Vysvetlenie identifikacéného kodu redukénej prevodovky
najdete v obchodnom katalégu.

Ak je redukéna prevodovka vybavena elektrickym motorom (redukéna elektroprevodovka), Udaje
tykajuce sa motora néajdete v prislusnej prirucke.

Udaje na t itku:

7 1vve [ T

Oznacenie redukénej prevodovky

A
o0 [@ | () Kod vyrobku
‘G 0 Mesiac / Rok vyroby
MOUNT.
s (O e | (®) Montazna poloha
BONFIGLIOLI RIDUTTORI SpA
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Prevodovy pomer

Technick titok redukén ch prevodoviek v prevedeni ATEX:
Oznacenie redukénej prevodovky

Prevodovy pomer
Kéd vyrobku
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Prenasany moment [Nm] a n,
=1400 rpm.
Montazna poloha

Mesiac / Rok vyroby

Maximalna rychlost riadenia

C. odovzdaného certifikatu

Teplotna trieda alebo maximalna
povrchova teplota

© B

Maximélna povrchova teplota

©eO0VL © OO

Oznacdenie ES - €x

e Prevadzkové podmienky (teplota prostredia v intervale - 20°C az + 40°C).

e Maximalna povrchova teplota: teplotna trieda T4 pre 2G a 130°C pre 2D. Niektoré
typy redukénych prevodoviek, uvedené v katalégu, tvoria vynimky a su oznacené
teplotnou triedou T3 pre 2G alebo 160°C pre 2G a 2D.

e Upovedomeny organ, u ktorého je ulozeny technicky list

Citatelnost’ titku

IdentifikaCny Stitok musi byt vzdy v &itatelnom stave, a to pokial ide o vSetky udaje, ktoré su na fiom
uvedené. Z tohto dévodu je potrebné jeho pravidelné Cistenie.

V pripade poSkodenia alebo necitatelnosti udajov (alebo €o i jediného z udajov) na Stitku, odpord¢ame
poziadat vyrobcu o novy Stitok s uvedenim dat, nachadzajucich sa v tejto prirucke, a stitok vymenit.

o
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1.3

1.4

1.5

GLOSAR A TERMINOLOGIA

Uvadzame tu vysvetlenia niektorych terminov, ktoré sa pouzivaju v tejto prirucke, aby bol ich vyznam
pochopeny jednoznacne.

Be na udr ba: Subor operacii, ktoré su nutné pre zachovanie funkénosti a vykonnosti redukénej
prevodovky. Obvykle plan beznej udrzby zostavuje vyrobca, ktory zadefinuje aj prisludnu spésobilost
a sposob zasahu.

Mimoriadna udr ba: Subor operacii, kioré si nutné pre zachovanie funkénosti a vykonnosti
reduk&nej prevodovky. Tieto prace neplanuje vyrobca a mdze ich vykonavat len odborne kvalifikovany
udrzbar.

Odborne kvalifikovan udr b ar: technik, povereny vykonavanim mimoriadnej Gdrzby a oprav
reduktora, ktory splfia v8etky kvalifikacné naroky, ma vedomosti z oblasti strojarenstva a
elektrotechniky,nutné pre vykonavanie danej ¢innosti.

Revizia: revizia spociva vo vymene lozisk a/lebo inych mechanickych suciastok, ktoré vykazuju také
znamky opotrebovania, ktoré by mohli nepriaznivo ovplyvnit pracu reduktora. Okrem toho revizia
znamena kontrolu stavu v8etkych suciastok redukénej prevodovky (perd, tesnenia, oblozZenia,
vypustné ventily a pod.) V pripade poskodenia je potrebné ich vymenit a zistit priciny.

AKO POZIADAT O TECHNICKY SERVIS

S akoukolvek poziadavkou o technicki pomoc sa obratte priamo na predajnu siet vyrobcu, pri€om
uvediete Udaje, ktoré sa nachadzaju na identifikacnom $&titku, priblizny pocet hodin v prevadzke a druh
zistenej zavady.

ZODPOVEDNOST VYROBCU

Vyrobca odmieta zodpovednost v tychto pripadoch:

e pouzivanie redukénej prevodovky spésobom nezhodnym s predpismi miestnej legislativy o
bezpecnosti a predchadzani Grazom.

nespravna instalacia, nedodrziavanie alebo zanedbanie pokynov uvedenych v tejto prirucke
poruchy elektrického napajania (u elektrickych prevodoviek)

prevedenie zmien alebo zasahov

praca vykonavana nekvalifikovanym a nezaskolenym personalom

Na bezpecnost redukénej prevodovky mé vplyv, okrem iného, dbésledné dodrZiavanie zasad
uvedenych v tejto prirucke, a to najma:

vyuzivanie reduktora len na ucely, na ktoré je urceny
pravidelné a dbsledné vykonavanie beznej udrzby
zverenie vykonavania kontroly a udrzby pracovnikom vySkolenym na tieto ucely
pouzivanie vylu€ne originalnych ndhradnych dielov

e konfiguracie uvedené v kataldgu su jediné pripustné konfiguracie zariadenia

e nepokusajte sa pouzivat zariadenie spoésobom, ktory nie je v sulade s poskytnutymi
A pokynmi

e pokyny uvedené v tejto priru¢ke nenahradzaju, len dopliuju zavéaznu legislativu v oblasti
bezpecnostnych predpisov

BONFIGLIOLI
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2 TECHNICKE INFORMACIE
2.1 OPIS REDUKCNEJ PREVODOVKY

Reduktor rychlosti je vyprojektovany a skonStruovany tak, aby mohol byt zabudovany, a pripadne
pohanany elektrickym motorom, vo vac¢Sej sustave pevne spojenych objektov alebo organov s presne
definovanym uplatnenim.

V zavislosti od konkrétnych Uc€elovych poziadaviek sa reduktor dodava v niekoSkych konstrukénych
variantoch a konfiguraciach. Tento reduktor vyhovuje Specifickym poziadavkam strojarenstva,
chemického priemyslu, polnohospodarsko-potravinarskeho priemyslu a podobne. BONFIGLIOLI
RIDUTTORI ponuka k svojim reduktorom cell sériu prisluSenstva a doplnkového vybavenia, ktoré
umoznuju docielit ich vSestrannost. V3etky technické informé&cie a vysvetlivky su uvedené v prislu§nom
obchodnom katalégu. Za spravne pouzivanie (s dodrziavanim instrukcii) zariadeni odporu¢anych pre
indtalaciu a udrzbu redukénych prevodoviek znacky BONFIGLIOLI zodpoveda uzivatel.

BEZPECNOSTNE  PECIFIKACIE ZAVAZNE PRE REDUKCNE PREVODOVKY V
PREVEDENI{ “ATEX”

vyluéné pouzivanie syntetickych maziv (oleje a tuky)

tesniace krizky VITON®

aplikacia fixacného prostriedku na vSetkych vonkajSich skrutkach

odvzdusnovacie zatky s antiintriznym ventilom

dvojité odstrekovacie krizky na vystupe z reduktorov série C a odstrekovacie krizky

A vybavené ochrannou protiprachovou hubicou u ostatnych typov

e pouzivanie suciastok a prostriedkov, vhodnych na pracu pri vysSich teplotach nez
predpokladané medzné hodnoty

@ e odstranenie kiznych kovovych prvkov, ktoré si mimo redukénej prevodovky

e odstranenie plastovych objektov, kioré by mohli akumulovat elektrostaticky naboj,

pripadne ich odtienenie

e vybavenie tepelnymi detektormi nevratného typu

e Pri instalacii v zénach 21 a 22 musi objednavatel pripravit a realizovat Specialny
plan pravidelného Cistenia povrchov a dutin, ktory zabrani usadzovaniu prachu do
vrstvy hrubSej nez 5 mm.

e Aby nedochadzalo k usadzovaniu prachu na tazko pristupnych miestach, oblasti

hybnych ulozeni, spojovacich prirub a pripadnych vonkajSich zavitovanych sediel

musia byt patricnym spésobom chranené .

2.2 ZHODNOST S NORMAMI

Redukéné prevodovky alebo elektroprevodovky (ak si vybavené motorom) su navrhnuté v silade s
ustanoveniami Zakladnych bezpecénostnych poziadaviek Vyhlasky o strojoch 98/37/CE, a na tieto
ustanovenia aplikovatelné. Na poziadanie mozno k prevodovkam dodat’ Prehlasenie vyrobcu - Priloha
IIB o zhodnosti z danou vyhlaSkou.Elektrické motory redukénych prevodoviek, ktoré vyraba firma
BONFIGLIOLI RIDUTTORI spifiaju poziadavky Vyhlasky o nizkom napéti 73/23/CEE a Vyhlasky o
elektromagnetickej kompatibilite 89/336/CEE.

Okrem toho redukéné prevodovky, ktoré su uréené na pracu v potencidlne vybusnom
prostredi, su navrhnuté a vyrobené v sulade so Zakladnymi bezpecnostnymi poziadavkami
(Requisiti Essenziali di Sicurezza - RES) uvedenymi v prilohe Smernice “ATEX” 94/9/CE a
zodpovedaju nasledujucej klasifikacii:

Pristrojovéa skupina: Il.

Kategoria: Plyn 2G — Prach 2D.

Zéna: Plyn 1 — Prach 21.

Maximalna povrchova teplota: teplotna trieda T4 pre 2G a 130°C pre 2D.Niektoré

typy redukénych prevodoviek, uvedené v katalégu, tvoria vynimky a su oznacené
teplotnou triedou T3 pre 2G alebo 160°C pre 2G a 2D.

A
&
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2.3 OBMEDZENIA A PODMIENKY POUZITIA

Zmena konstrukéného tvaru alebo montaznej polohy je pripustna jedine po konzultacii a
autorizcii technického servisu firmy BONFIGLIOLI RIDUTTORI.

@ V pripade prevedenia neautorizovan ch zmien homologacia ATEX straca platnost'.

Podmienky prostredia

e Spravne fungovanie prevodoviek je za predpokladu, ze teplota prostredia je medzi -20° C a +40° C.
V prostredi kde je teplota medzi -20° C a -10° C spustenie prevodovky je mozné az potom, €o bude
vykonané postupné predhriatie celej homogénnej skupiny alebo zapnutim naprazdno, bez zat’azenia.

Zat’aZzenie moze byt" aplikované cez hriadel” prevodovky ak bola dosiahnuta teplota -10° C alebo vyssia.

e Je zakdzané pouzivat redukénu prevodovku v potencidlne vybuSnom prostredi alebo v
prostredi, pre ktoré je predpisané pouzitie zariadeni chranenych proti vybuchu, pokial dana
prevodovka nie je na tieto ucely explicitne uréena.

Stitkové Gdaje, tykajice sa maximalnej povrchovej teploty, sa vztahuji na merania
prevedené v normalnych podmienkach prostredia, pri Standardnom spésobe inStalacie
zariadenia.

Aj minimalne zmeny tychto podmienok (napr. obmedzeny montazny priestor) mézu

@ vyznamne ovplyvnit’ narast teploty.

o Osvetlenie

Pri udrzbarskych ¢innostiach v nedostatocne osvetlenych priestoroch pouzivajte dodato¢né
A osvetlenie, ¢im zaistite prevedenie prace v bezpe¢nych podmienkach, v sulade so zavaznymi
pravnymi normami.

e Hiluénost - Vibracie
Akusticky tlak, namerany poc¢as prevadzkovych skuSok u vyrobcu, za plnej zataze vo
vzdialenosti 1 m a 1,6 m od podlahy a bez dozvuku, mal hodnotu nizSiu nez 85 dB(A).
Vibracie, ktoré vyvolava redukéna prevodovka, nie su nebezpecné pre ludské zdravie.
Nadmerné vibracie mézu byt sp6sobené poruchou, ktord je potrebné ihned hlasit a odstranit.

BONFIGLIOLI
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3 INFORMACIE O BEZPECNOSTI ZARIADENIA
3.1 BEZPECNOSTNE PREDPISY

e Dokladne si prestudujte informacie uvedené v tejto prirucke a pripadne aj informacie

umiestnené priamo na prevodovke. Mimoriadnu pozornost venujte dodrziavaniu zasad
bezpelnosti.

e Pracovnici, ktori vykonavaju akékolvek zasahy na prevodovke, pocas celej doby jej Zivotnosti,

musia byt primerane technicky sp6sobili, mat vedomosti a skusenosti nadobudnuté v danom
odbore. Dalej musia ovladat pracu s nastrojmi, ktoré sa vyuZivaju pri praci a musia vediet
nardbat s predpisanymi prostriedkami osobnej ochrany (podla vyhlasky 626/94.). Pri
nedodrzani tychto poZiadaviek dojst k ohrozeniu fudského zdravia a bezpecnosti.

e Redukénu prevodovku pouzivajte len na uc€ely, na ktoré ju urcil vyrobca. Pouzivanie tohto

A\

e Pravidelnym vykonavanim programu beznej Udrzby udrZiavajte prevodovku v podmienkach

zariadenia na iné ucely mb6zZe viest k ohrozeniu ludského zdravia a bezpecnosti, ako aj k
hmotnym Skodam.

V robca urcil tieto v robky na priemyselné ucely, pre ktoré boli redukéné prevodovky aj

vyvinuté.

maximalnej vykonnosti. Spravna uUdrzba Vam zaisti prediZzenie Zivotnosti a zachovanie
konstantného stuprna bezpeénosti.

e Aby bolo mozné vykonavat ddrzbu na tazko dostupnych alebo nebezpecnych miestach, je

potrebné zaistit vhodné podmienky pre osobnu bezpecnost Vasu ako aj inych os6b, v silade so
zavaznymi predpismi o bezpecnosti prace.

o Udrzbarske, kontrolné a opravarenské prace moze vykonavat jedine odbornik - Gdrzbar,

vedomy si mozZného nebezpecenstva. V tejto suvislosti je potrebné vypracovat operativne
postupy na stroji ako celku, pouzivané v pripade nebezpeénych situacii, ktoré by mohli nastat, a
postupy, ktoré by vzniku takychto situdcii predchadzali. Odbornik - udrzbar musi vzdy pracovat
s maximalnou opatrnostou, sustredene, a musi désledne dodrziavat bezpecnostné predpisy.

@ Okrem toho musia byt aktivované vSetky bezpecnostné opatrenia v suvislosti ochranou

Pri pouzivani redukénych prevodoviek v potencidlne vybuSnom prostredi sl pracovnici,
povereni pracou na nich, pred zacatim prace povinni odpojit napajanie reduktora, Cize
uveist ho do stavu "mimo prevadzku". Pritom je velmi dblezité zaistit, aby nedoSlo k
nahodnému spusteniu chodu prevodovky alebo k uvedeniu jej ¢asti do pohybu.

zivotného prostredia (napr. odplyriovanie, odstranenie nésledkov usadzovania prachu a
pod.).

Pri praci pouzivajte jedine ochranny pracovny odev a prostriedky osobnej ochrany, uvedené
pripadne v ndvode na obsluhu, dodanom vyrobcom, a ktorych pouZivanie nariaduju zavazné
predpisy v oblasti bezpe€nosti prace.

Opotrebované c¢asti nahradte origindlnymi ndhradnymi dielmi. Pouzivajte oleje a tuky
odporucané vyrobcom.

Nevyhadzujte znedistujuci materidl do prostredia. Likvidaciu prevadzajte vzdy v sulade s
platnymi predpismi v danej oblasti.

Po vymene maziva vydistite povrch redukénej prevodovky a priestor okolo miesta zasahu, po
ktorom sa chodi.

LhF
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4 PREMIESTNOVANIE A PREPRAVA
4.1 SPECIFIKACIA OBALOV

Standardné balenie, ak nebolo dohodnuté inak, nie je impregnované proti prieniku vody. Je uréené na
prepravu po susi, nie morskou cestou, v krytom priestore, nie vihkom.

Vhodne chraneny material méze byt uskladneny na obdobie asi dvoch rokov v prostredi, v ktorom
teplota neprekro€i hraniec intervalu - 15°C a + 50°C, s relativnou vihkostou neprevySujucou 80%. V
prostredi, ktoré nespifa horeuvedené podmienky, sa musia pouzit $pecialne obaly.

Na zjednodu8enie manipulacie s tazkymi baleniami sa mézu pouzit palety.

Na ilustraciach su znazornené najpouzivanejSie druhy obalov.

- Drevené obaly pre v robky uc¢ené na dopravu morskou cestou.

- Kartonové paletové obaly na balenie v robkov po jednom a na balenie zostav.
Vodorovné usporiadanie obalov. Zvislé usporiadanie obalov.

Pri prebereni prevodovky skontrolujte, €i v robok viastnostami zodpoveda po iadavkam
&dohodnut m pri nakupe a ¢i nie je po koden alebo vadn .
Pripadné zavady oznamte predajnému stredisku BONFIGLIOLI RIDUTTORI.

Obalové materialy zlikvidujte v sulade s platn mi predpismi v danej problematike.

BONFIGLIOLI
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4.2 FAZY MANIPULACIE
4.2.1 FAZY MANIPULACIE

Pri premiestiiovani baleni dodrziavajte vSetky pokyny vyrobcu ako aj pokyny uvedené na obale. Kedze
hmotnost a rozmery nie vzdy dovoluju manipulaciu rukami, je potrebné pouzivat Specialne
manipulacné zariadenia, ktoré umoznia vyhnut sa Urazom a hmotnym Skodam. Pracovnici, povereni
tymito ukonmi, musia mat prislusné schopnosti a skilsenosti, aby pri praci neohrozovali bezpecnost
vlastnu ani ostatnych pritomnych.

Pracovnici povereni premiestiiovanim zariadenia musia zabezpecit' v etky nevyhnutné
A opatrenia pre zaistenie vliastnej bezpecnosti ako aj bezpecnosti ostatn ch ziucastnen ch

os6b.

4.2.2 PREMIESTNOVANIE OBALOV

e Vyhradte vhodny priestor s rovnou dlazkou na vykladanie a ukladanie baleni na zem.

e Zaistite prostriedky potrebné k manipuléacii obalov. Volba vlastnosti zdvihacich zariadeni (napr.
zeriav alebo vysokozdizny vozik) musi zodpovedat hmotnosti prenaSanych objektov, ich
rozmerom, Uchytnym bodom, tazisku. Tieto Udaje su pre pripad potreby uvedené na obaloch.
Na uchytenie tazkych baleni mozno pouzit retaze, remene a land, ktorych nosné vlastnosti
musia vyhovovat hmotnosti zdvihanych objektov; hmotnost tychto balov je vzdy uvedena.

e Pri manipulacii je vzdy vhodné vodorovne vyvazit obaly, aby nedoSlo k strate stability a k
prevrateniu nakladu.

4.2.3 PREMIESTNOVANIE ZARIADENIA

Pri nasledujucich operaciach je nutné postupovat’ opatrne, bez nahlych zr chleni vo
faze premiestiiovania.

e Urcite uchytné body na zdvihnutie redukénej prevodovky. Prislusné informacie su uvedené v
prilohe 4 tejto prirucky.

e Pripravte prevodovku na zdvihnutie pomocou remeriov, zavesnych Uchopov, hakov a podobne,
upevnenych v Uchytnych bodoch, alebo premiestnujte prevodovku pomocou palety, ktora
pouzijete ako podlozku. Ak pouzivate Zeriav, najprv zdvihnite prevodovku a potom z nej
stiahnite obal.

e Pri premiestiovani pomocou vysokozdvizného vozika alebo paletového vozika najprv odstrarite
obal a nasledne vykonajte nalozenie tak, Ze vidlice vozika zasuniete do prisluSnych bodob.

e Pri prvom zdvihani postupujte velmi pomaly, aby ste sa uistili, Ze naklad je vyvazeny.

e Premiestnite prevodovku a jemne zlozte na uréenom mieste, pricom dbajte, aby nedoSlo k
prudkym vykyvom nakladu.

Ak je na prevodovke namontovan elektrick motor, nepou ivajte na zdvihanie ucha,
ktoré sa mé u nachadzat’ na motore, pokial to v pokynoch nie je explicitne uvedené.

BONFIGLIOLI
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4.3 SKLADOVANIE

V tejto kapitole uvddzame niekolko odporucani pre skladovanie redukénej prevodovky.

1. Prevodovky neskladujte v nadmerne vihkych priestoroch a v priestoroch vystavenych nepriazni
pocasia (otvorené priestory neprichadzaju do tvahy).

2. Neuskladnujte prevodovky priamo na zeni.

3. Ulozte prevodovku v stabilizovanej polohe a uistite sa, &i nehrozi riziko nahodného posunu.

4. Pri ukladani zabalenych prevodoviek na seba, do stohov (ak je to dovolené) je potrebné dodrzat
pokyny uvedené na obale.

Ak doba skladovania prekroci 6 mesiacov, prevedte nasledujuce operacie:

5. VsSetky vonkajSie Casti oSetrite antioxidaénym pripravkom Shell Ensis alebo podobnym, s
rovnakymi vlastnostami a u¢elom pouzitia.
6. Naplnte zariadenie mazacim olejom.

A
&

BEZPECNOSTNE OPATRENIA pre uvedenie redukénej prevodovky do pévodného stavu
po obdobi skladovania.

Vystupné hriadele a vonkajSie plochy sa musia dbkladne vycistit od antikorozivnych
prostriedkov, kontaminantov a inych neSistét (mozno pouzit aj bezné komeréné
rozpustadlo).

Tieto Ukony prevadzajte v prostredi, v ktorom nehrozi riziko vybuchu.

Rozpustadlo sa nesmie dostat do kontaktu s tesniacimi kruzkami, aby sa neposkodil
material, z ktorého su vyrobené a tym k naruseniu ich funk&nosti!

Ak olej alebo ochranny prostriedok, pouzity pocas skladovania, nie su kompatibilné so
syntetickym olejom, pouzivanym pri praci, pred naliatim pracovného oleja je nutné dékladne
vymyt vnutro prevodovky.Trvanlivost maziva v loziskdch sa pri skladovani dlhSom nez 1
rok skracuje.Mazacie tuky pre loziska musia byt vyluéne synteticke.

10
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5 INSTALACIA

5.1 INSTALACIA
5.1.1 INSTALACIA REDUKCNEJ PREVODOVKY

V etky fazy in talacie musia byt premyslené u pri vypracovavani celkového projektu.
Osoba poverena vykonanim t chto operacii musi v pripade nutnosti uviest do chodu
"bezpecnostn plan”, ktor sli i na zaistenie bezpecnosti priamo zainteresovan ch
osobb, a musi désledne re pektovat' v etky zakonné predpisy, zavazné v danej oblasti.

Pokyny, t kajuce sa in talacie elektrick ch reduktorov, su uvedené v prirucke na obsluhu a
in talaciu daného elektrického motora, ktoru si preventivne pre tudujte.

1.

10.

11.

Prevodovku dokladne zbavte zbytkov obalov a odistite od pripadnych ochrannych prostriedkov
Mimoriadnu pozornost venujte spojovacim plocham.

Skontrolujte, €i udaje uvedené na identifikatnom Stitku zodpovedaju poziadavkam stanovenym
pri objednavani.

Uistite sa, ¢i konstrukcia, na ktord bude prevodovka namontovana, je dostatoéne pevna a
robustnd, aby uniesla tiaz samotnej prevodovky a odolavala silam vytvaranym pracou
prevodovky.

Skontrolujte, ¢i stroj, na ktory sa inStaluje prevodovka, je vypnuty a zabezpeceny proti
nahodnému uvedeniu do chodu.

Skontrolujte, ¢i su spojovacie plochy (spojky) ploché.

Skontrolujte spravnost zarovnania hriadel/hriadel alebo hriadel/diera.

Zaistite vhodné ochranné zariadenia v suvislosti s ota¢avymi dielmi mimo teleso reduktora.

Ak je pracovné prostredie definované ako korozivne pre redukénu prevodovku alebo jej ¢asti, je
potrebné zaistit vhodné prostriedky, uréené Specialne pre agresivne prostredie. Za tymto
ucelom sa obratte na obchodné oddelenie BONFIGLIOLI RIDUTTORI.

Na vSetky spojovacie hriadele medzi prevodovkou/motorom a ostatnymi ¢astami sa odporuca
pouzit ochrannu pastu (Kliberpaste 46 MR 401, alebo iny prostriedok s rovnakymi vlastnostami

a pouzitim), ktory napomaha pripojeniu a brani oxidacii dotykom.

Aby sa zaistila G¢innost spojenia, je vhodné zrealizovat vodivé hriadele s toleranciami
uvedenymi v tabulkach, zaradenych v prilohe 3 tejto prirucky.

Ak sa prevodovka inStaluje na otvorenom priestranstve a je tu elektricky motor, tento motor musi
byt chraneny prostrednictvom tienenia alebo krytov pred priamym ziarenim a pred
poveternostnymi vplyvmi. Akokolvek, je potrebné zaistit dostato¢nu ventilaciu.

Nasledne mozno pristupit k inStalacii tymto sp6sobom:

Umiestnite redukéna prevodovku ¢o najblizSie k miestu inStalacie.

LhF

2. Namontrujte prevodovku a dobre zaistite na konstrukcii v miestach, ktoré su na to uréené. Pri
montazi a zaisteni prevodovky sa musia plne vyuzit vSetky otvory, ktoré su k dispozicii na diel
zvolenom na pripojenie (nohy alebo priruba).

3. Najdite slepu skrutku, pouzivanu pre Ucely prepravy, obvykle Cervenej farby, a nahradte ju
odvzdusnovacim ventilom, ktory sa dodava v prisluSenstve stroja.

4. Zaskrutkujte upeviovacie skrutky a skontrolujte spravnost momentového dotiahnutia servisnych
skrutiek podfa Udajov uvedenych v tabulke (AO0).

BONFIGLIOLI

RIDUTTORI
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(AO)

Dotahovacie momenty upevriovacich
. skrutiek [Nm]
Priemer +5% /-10%
skrutiek Trieda odolnosti
8.8 10.9
M4 3 3.8
M5 5.9 8.0
M6 10.3 13.0
M8 25.5 32
M10 50 64
M12 87.3 110
M14 138.3 180
M16 210.9 275
M18 306 390
M20 432 540
M22 592 720
M24 744 930
M27 1100 1400
M30 1500 1850
Zavit . . Dotahovaci
Odvzdus.ventil Stipanie moment [Nm]
1/8" 28 5
1/4" 19 7
3/8" 19 7
172" 14 14
3/4" 14 14
1" 11 25

5. Pri prvom naplneni olejom, pripadne pri dolievani, postupujte podla predpisov, ktoré sa aplikuju
pri fabrickom plneni reduktorov, ktoré su predmetom tejto priru¢ky, mazacimi hmotami.
Sériové plnenie "celozivotnym" syntetickym mazivom je zhrnuté takto:

(A1)

Co05 C11 c21 C 31 C35 Cc4 C 51 C 61 C70 C 80 C90 | C100
A 05 A 10 A 20 A 30 A 35 A 41 A 50 A 55 A 60 A70 A 80 A 90
F 10 F 20 F 30 F 40 F 50 F 60 F 70 F 80 F 90

S 10 S 20 S 30 S40 S50

VF27 | VF30 | VF44 | VF49 | VF 130 | VF 150 | VF 185 | VF 210 | VF 250

W63 | W75 | W86 | W110

I:I Dodavka "celozivotného" maziva.

|:| Dodavka "celozivotného" maziva len v kombinécii s volbou ATEX.

A
&

1.

2.

Umiestnite redukénu prevodovku do montaznej polohy, predpisanej pre danu
prevodovku v prilohe 1. Poc¢kajte 10 min, kym sa neustali hladina oleja v komore.

Prostrednictvom otvoru, uvedeného na grafickej schéme, (S4) alebo (S5), vsurite
dovnutra meraciu ty¢ a odmerajte vzdialenost povrchu hladiny kvapaliny od
komory. Vysledok merania porovnajte s hodnotami,

vonkajsSieho povrchu
prislichajicimi danej montaznej polohe, ktoré uvadzame v tabulkach (A7) a (A8) tej

istej prilohy 1. Hodnoty su vyjadrené v mm.

Ak je vysledkom merania vacsia hodnota vzdialenosti, a teda mnozstvo oleja nie je
dostato¢né, doplrite hladinu oleja na spravnu hodnotu podla pokynov v katalégu.

Koaxialne redukéné prevodovky C11, C21 a C31 nie su vybavené servisn mi
zavitovan mi uzavermi pre priamu kontrolu mno stva oleja .Pravouhlé prevodovky
A10, A20 a A30 nemaju zavitované uzavery pre priamu kontrolu mno stva oleja len v
monta nych polohach B6 a B7.U t chto druhov redukén ch prevodoviek postupujte
podla pokynov uveden ch v prilohe 1 tejto prirucky.Prv, ne zariadenie nain talujete,
prevedte kontroly podla nasledujtcich pokynov:

12

Qgﬁ

BONFIGLIOLI
RIDUTTORI



U vSetkych ostatnych typov redukénych prevodoviek sa mnozstvo oleja kontroluje
prostrednictvom Specialnych servisnych zavitovanych uzaverov prepadového typu, pricom
sa pouziva meracia ty¢ opisana v prilohe 1.Na prvé naplnenie a pripadne neskorsie
doplnenie vysky hladiny oleja pouzivajte vyluéne odporua¢ané druhy olejov.

© B

In talacia redukén ch prevodoviek klasifikovan ch podla smernice 94/9/CE

Redukéné prevodovky kategorie 2D sa musia inStalovat v sulade s ustanoveniami
noriem EN 1127-1 a EN 50281-1-2, preto pracovnik, ktory prevadza instalaciu, ich
musi plne ovladat.

Tento pracovnik musi ovladat klasifikdciu ATEX zdny inStalacie ako aj riziké
vyplyvajuce z potencialneho rizika vybuchu v prostredi, s dérazom na
nebezpecenstvo vybuchu a poziaru, aby bol schopny prijat potrebné bezpecnostné
opatrenia.

VSetky udrzbarske prace, montaz a demontaz sa musia vykonavat mimo zény s
rizikom v buchu a tieto prace musia prevadzat kvalifikovani odbornici.
Skontrolujte, &i aj prisludenstvo (kable, spojky, kabelové spojky, tepelné vymenniky a
pod.) zodpovedaju bezpecnostnym zakladnym poZiadavkam smernic ATEX. Pri
manipulacii s tymto vybavenim postupujte opatrne, aby nedoslo k zmene ich
vlastnosti.

Odstrante skrutky, ktoré chrania zavitované 16zka, ak tieto 16zka su potrebné pre
upevnenie redukénej prevodovky. Neposkodte spojovacie plochy.

Pri in8tal&cii redukénych prevodoviek, vybavenych torznym ramenom zaistite, aby pri
préaci zariadenia nedochadzalo k prekizavaniu medzi kovovymi éastami prislu§ného
mechanizmu. V pripade potreby vlozte medzi tieto asti nekovové antifrikéné viozky,
ktoré su v sulade so smernicou 94/9/CE.

Nepripéajajte k vyrobku Ziadne teleso, ktorého vlastny elekiricky odpor presahuje 10°

Zaistite vhodné ochranné zariadenia, ktoré zabrania nebezpec¢nému hromadeniu
prachu/kvapalin v blizkosti tesneni vystupujucich hriadefov a poskytnd im
mechanicku ochranu.

V pripade zvislej inStalacie redukénej prevodovky smerom dole, elektricky motor
musi byt povinne vybaveny ochrannou strieSkou.

Medzi osami vystupného hriadela a pripadnymi remenicami alebo inymi
prevodovymi ¢astami musi byt zaistena rovnobeznost.

Redukénd revodovka sa smie nainstalovat jedine v kon$trukénej forme (tvare) a
montaznej polohe, ktoré su Specifikované v objednavke. Pri montézi vykyvnych
prevodoviek je pripustna odchylka voci teoretickej referenénej rovine + 5°.

Ak bola prevodovka pévodne dodana bez maziva, musi sa nainstalovat v tomto
stave a az nasledne naplnit mazivom.

Upevnite prevodovku na rovnu, nevibrujicu konstrukciu, ktora je dostatoéne odolna
vodi torzii.Dajte pozor, aby nasledkom nadmerného dotiahnutia skrutiek nedoslo k
deformacii kontaktnych pléch, montaznych néh a/lebo prirub.i.

Pri montazi prevodoviek mozno pouzivat’ skrutky s minimalnym stupriom kvality 8.8,
avsak pri instalacii v mimoriadne tazkych podmienkach mozno pouzivat skrutky so
stupriom kvality10.9. Dotahovacie momenty uvadzame v tabulke (AQ). Na zaistenie
pred uvolnenim vSetkych upevnovacich skrutiek prevodovky ku konstrukcii alebo
elektrickému motoru pouzite Loctite 510 alebo ekvivalentny pripravok.

Overte si, ¢i neboli vyvinuté vySSie radialne a axialne sily, ako aj pracovné momenty,
nez su pripustné hodnoty.

Odvzdus$iovacie ventily (uzavery) a uzavery pre kontrolu vySky hladiny oleja musia
byt volne pristupné a kontrolovatelné.

Po prevedeni vSetkych faz instalacie redukénl prevodovku dokladne vy istite.

s
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5.1.2 REDUKCNE PREVODOVKY VYBAVENE POMALYM VALCOVYM HRIADELOM

Pri monta i vonkaj ich casti nepou ivajte kladiva ani iné naradie, aby sa nepo kodili
hriadele alebo ulo enie prevodovky. Postupujte podla nasledujucej schémy:

Skrutka (1) prstenec (2), uvedené na obrazku, nie su sucastou vybavenia.
Aby sa zminimalizovali sily, p&sobiace na ulozenie hriadelov pri montazi prevodovych organov,
vybavenych asymetrickou hlavou, odpora¢ame postup podla dole uvedenej schémy (A):

5.1.3 REDUKCNE PREVODOVKY VYBAVENE POMALYM DUTYM HRIADELOM

by sa zjednodu$ila montaz redukénych prevodoviek vybavenych dutym hriadefom na valcovom
hriadeli riadeného stroja, odporu¢a sa postup podla nasledujicej schémy. Tiez je potrebné
prestudovat si prilohu 3 tejto priucky, pretoze sa tyka realizacie zdkaznického hriadela.

Al
—>
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Stahovacia skrutka (1) a prestenec (2) nie su sucastou vybavenia..
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5.1.4 REDUKCNE PREVODOVKY VYBAVENE KLIESNIACIM SPOJOM

Redukéné prevodovky série A a F mbzu byt vybavené kliesniacim zariadenim na upevnenie pomalého
dutého hriadela na hnany hriadel. Pri montazi redukénej prevodovky tohto typu pouzite nasledujici
postup:

1. Postupne, za radom odskrutkujte poistné skrutky a nakoniec odmontujte celé kliesniaci spo;j.
2. Dokladne vycistite kontaktné plochy spojenia pomalého hriadela prevodovky a hriadela
pohananého stroja.

zni it koeficient trenia v oblasti kontaktu a nepriaznivo ovplyvnit funkénost’ kliesniaceho

: Nepou ivajte dvojsiran molybdénu alebo iné druhy tukov, ktoré by mohli v znamne
spoja.

3. Redukeénu prevodovku nainstalujte na stroj tak, Ze napojite jej pomaly hriadel na hnany hriadel.

4. Namontujte kliesniaci spoj na hriadel prevodovky.

5. Postupne, v poradi po kruznici, dotiahnite vSetky skrutky kliesniaceho spoja pomocou
momentového kli¢a. Obvykle je potrebné zopakovat tito operaciu niekolkokrat, kym sa
dosiahne dotahovacia sila Mt, uvedena v nasledujucej tabulke:

A05 A10 A20 A30 A35 A41 AS50 AS55 A60 A70 A80| A90

D M.

145/145/145|145/145|145| 35 | 35 | 36 | 35 | 69 | 69

F10 F20 |F30 F40 F50 F60 F70 F&80 F90

85 1145145145145 35 | 35 | 69 | 69

5.1.5 VYKYVNE REDUKCNE PREVODOVKY TYPU F

Ukotvenie torzného ramena

Pouzitie origindlnej antivibracnej zostavy poskytuje zvySenu zaruku funkénosti celého
systému, pretoze tato zostava bola navrhnutda a nadimenzovana cielene pre redukénu
prevodovku, pre potreby zén s rizikom vybuchu.

Pre prevodovky s klasifikaciou podla 94/9/CE je nepouzitie originalneho prislusenstva
dbévodom pre zruSenie platnosti homologacie ATEX.

Q;&
VAN & 0
T [Nm]
N 7 F10 10
@ VA F 20 10
g F 30 20
I TR F 40 20
Mt // 7\ F 50 50

N\
F 60 50

R T,

AR

Torzné rameno zobrazené na ilustracii nie je sucastou prislusenstva zahrnutého v
dodavke.
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5.2 INSTALACIA ELEKTRICKEHO MOTORA S NORMALIZOVANOU PRIRUBOU IEC

Okrem uz uvedenych upozorneni sa pri inStalacii elektrického motora s normalizaciou IEC 72-1 musi

reSpertovat nasledujuce zasady:

e Pri montaZi sa nesnaZzte o pripojenie nasilu a nepouzivajte pri tom nevhodné néradie. Snazte sa
neposkodit rovné a/lebo cylindrické kontaktné plochy spojky.

o Nevystavujte axidlnemu a/lebo radialnemu naméhaniu rotacné asti spojok.

e Na zjednoduSenie montaze pouzite lubrifikacnd pastu na baze syntetického oleja typu
Kliberpaste 46 MR 401 alebo podobnd, s rovnakymi vlastnostami a rozsahom pouZzitia.

e Dotiahnite v8etky upeviiovacie skrutky spojenia motor - prevodovka predpisanym momentom.

Dotahovacie momenty su uvedené v tabulke (A0).

Ak montujete na redukénu prevodovku elektricky moto
predpisuje sa tento postup:

(alebo podobného, s rovnakymi vlastnostami

medzi povrchmi prirub.

e Ak sa aj na pomalom hriadeli nachadza
analogickym sp6sobom, aby sa zabranilo usa
priestore alebo v blizkosti pohyblivych spojok

e Na prirubové spojky motor-prevodovka aplikujte vrstvu pripravku typu Loctite 510

povrch ako aj na ¢elné plochy spojky; vid schému (S1).

2. Aplikujte “Kliberpaste 46MR401” do

e Okrem toho, po namontovani motora aplikujte vrstvu tesniaceho pripravku typu
Loctite 5366 alebo podobného, s rovnakymi vlastnostami a rozsahom pouzitia, v
blizkosti kontaktného profilu oboch prirub tak, aby sa uzavreli pripadné medzery

r s normalizaciou IEC 72-1,

a rozsahom pouzitia), na centrovaci

Aplikujte “Loctite 510” ako na plochu
priruby tak aj na centrovaciu plochu.

otvoru rychleho hriadela a do
hriadela motora.

Vytesnite pomocou pripravku “Loctite
5366 priestor spojenia medzi
prevodovkou a motorom, pricom
naplite pripadné medzery medzi
obomi prirubami (napr. vypuste pre
demontaz).

priruba, uZzivatel musi postupovat
dzovaniu prachu v medziprirubovom
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6 KOLAUDACIA
6.1 KOLAUDACIA REDUKCNEJ PREVODOVKY

Redukénd prevodovka sa predbezne kolauduje vo vyrobnom podniku.
Pred uvedenim do chodu skontrolujte:

¢i stroj, na ktorom je nainstalovana redukéna prevodovka, vyhovuje poziadavkam Smernice o
strojoch 98/37/CE a inym, pripadne &i zodpoveda platnym, Specificky aplikovatelnym normam.

¢i montazna poloha redukénej prevodovky je spravna a &i zodpoveda polohe uvedenej na
identifikacnom S&titku

Spoésobilost a spravne fungovanie elektrickych napdjacich a riadiacich rozvodov v silade s
normou EN 60204-1, a uzemnenie v sulade s normou EN 50014

¢i napdjacie napatie zodpoveda predpisanej hodnote a ¢i odchylka od nominalnej hodnoty
neprekracuje +/- 5%

¢i vySka hladiny oleja zodpoveda pozadovanej hodnote a ¢i nie su straty maziva na uzaveroch
alebo tesneniach

¢i nedochéadza k nadmernym vibraciam alebo hluku.

Pred uvedenim do prevadzky je potrebné zaistit nasledovné:

e Redukéna prevodovka sa nesmie montovat v prostredi s rizikom vybuchu (oleje,
kyseliny, vypary alebo radiacia), a nesmie sa tu usadzat prach vo vrstve vy$3ej nez
5 mm.

e Pocas prace prevodovky musi byt zaistena dostatoéna ventilacia a nesmie sem
zvonku prenikat tepelné ziarenie vysokej intenzity.

e Teplota chladiaceho vzduchu nesmie pocas prevadzky prekro¢it hodnotu 40° C.

e Kontrolné a vypustné ventily ako aj odvzdusnovaci ventil musia byt volne pristupné.

@ e VSetko prislusenstvo, nainStalované na prevodovke za lubovolnym Gcelom, musi

mat certifikat ATEX.

e Montaz redukénych prevodoviek vybavenych dutym hriadefom, s alebo bez trecej
spojky, musi byt spravne prevedena.

e Po prevedeni vSetkych faz inStalacie redukénu prevodovku dékladne vydcistite.

e Skontrolujte, ¢i vSetky zariadenia, ktoré maju zabranit priamemu kontaktu
obsluhujuacich pracovnikov s rotaénymi Castami alebo s tesniacimi krizkami
prevodovky, su funkéné a ucinné.

6.2 MERANIE POVRCHOVEJ TEPLOTY REDUKCNEJ PREVODOVKY

e Maximalna teplota na povrchu redukcnej prevodovky zavisi od poctu otacok,
prevodového pomeru a konstrukéného tvaru, avSak v Ziadnom pripade nesmie
prekrocit 130°C (160°C ak je tak uvedené na Stitku).

o Stitkové Udaje, tykajlice sa maximalnych hodnét teploty povrchu, boli namerané v
normalnych podmienkach prostredia a na spravne naindtalovanom zariadeni. Aj
minimalne zmeny tychto podmienok (napr. obmedzeny montézny priestor) mézu
vyznamne ovplyvnit tvorbu tepla.

e Pocas prevadzky je predpisané meranie teploty na povrchoch redukénej prevodovky
v rovnakych pracovnych podmienkach, aké sa predpokladaju pre prevadzku daného
zariadenia.

Povrchova teplota sa musi merat v mieste spojenia medzi prevodovkou a motorom,
v bodoch, ktoré su povazované za najmenej ovplyvnené vynutenou ventilaciou
motora.

(S2)
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1 = Priestor merania teploty

POZOR!

Povrchova teplota dosiahne maximum pribli ne po 3 hodinach prevadzky pri plnom
zat'a eni. Rozdiel medzi takto nameranou teplotou a teplotou okolia (AT) nesmie byt’
vy ioviac ne je uvedené v nasledujucom prehlade:

(A3)
AT [°C]
C11..C 61 75
A 10...A 60 75
F 10...F 60 75
VF 44, VF 49 75
W 63...W 86 75
w110 90
Ak bol nameran rozdiel vy i, bezodkladne zastavte redukénu prevodovku a

obrat’te sa na technick servis firmy BONFIGLIOLI RIDUTTORI.

e Ak namerany rozdiel tepl6t nebol vyssi, pockajte, kym sa prevodovka ochladi a
umiestnite snimac teploty, dodany s prisluSenstvom zariadenia, blizko miesta, v
ktorom bola namerana najvyssia teplota.

Priklad:

a6 %
73000

e Zaroven skontrolujte, ¢i zariadenie negeneruje nadmerné vibracie alebo hluk.

e Ak v etky vy ie predpisané kontroly mali pozitivhy v sledok a ak v etky
ostatné po iadavky, uvedené v tejto prirucke, boli presne a désledne spinené,
elektrick motor, oznacen typom ochrany ATEX, rovnakého alebo vy ieho
stupna ako prevodovka, moé e byt nain talovan , ¢im vznikne redukéna
elektroprevodovka, ktora bude takisto vyhovovat’ Smernicoi 94/9/CE.

Naopak, ak vo faze spojenia motor-prevodovka boli prevedené ukony, ktoré
nie su v sulade s postupom predpisan m v tejto prirucke, alebo ak jedna
alebo viac po iadaviek nebolo splnen ch, u ivatel je povinn previest’
dokladn a cielene zameran rozbor rizik, priamo vypl vajucich zo spojenia
motor-prevodovka.. Tento rozbor rizik je nutn aj pripade, ak sa ma motor
napajat’ cez invertor.

Len pri splneni t chto podmienok, a s autocertifikaciou osoby, ktora vykonala
pripojenie, je celd sustava, vratane redukcnej prevodovky, zhodna so
Smernicou 94/9/CE.
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% BONFIGLIOLI
RIDUTTORI




7 POUZITIE ZARIADENIA

Pred uvedenim redukénej prevodovky do chodu je nutné overit, i zariadenie, na ktoré je tato
prevodovka naindtalovand, je v sulade so vSetkymi platnymi predpismi, a predovetkym tymi, ktoré sa
tykaju zdravia a bezpecnosti pri praci.

Redukénu prevodovku nemozno pouZzivat v tychto podmienkach a prostredi:

A e V prostredi naplnenom korozivnymi alebo agresivnymi vyparmi, dymom a prachom.
e V priamom kontakte s nebalenymi potravinarskymi vyrobkami.

Nebezpecny priestor a osoby vystavené riziku:

Nebezpecnym priestorom redukenej prevodovky je miesto, v ktorom hriadel volne vyCnieva z
prevodovky. Osoby, ktoré sa v tomto priestore pohybuju, su vystavené riziku Urazu pri priamom
kontakte s mechanickymi ¢astami (rozdrvenie, utrhnutie, vieCenie).

Najma pocCas automatického pracovného rezimu, ked je tento priestor volne pristupny, je
povinné chranit hriadel vhodnym krytom.

8 UDRZBA
8.1 UDRZBA

platn mi predpismi, t kajucimi sa bezpecnosti pri praci a problematik suvisiacich s
ochranou ivotného prostredia, pecifick ch pre in talacie.
Pred vykonanim akejkolvek operacie udr by musi poveren personal bezpodmienecnhe
vypnut’ napajanie prevodovky, jej prepnutim do stavu "mimo prevadzku", a zabezpedit,
aby v iadnom pripade nemohlo ddjst’ k jej nhahodnému opatovhému uvedeniu do
Aéinnosti, a v ka dom pripade ani k pohybu jej ¢asti (pohyby sposobené zavesen mi
bremenami a pod.). Okrem toho je potrebné aktivovat' v etky bezpecnostné opatrenia,
suvisiace s ochranou ivotného prostredia (napr. odplyrfiovanie alebo odatranovanie
usadeného prachu a pod.).

f Operacie udr by/v meny musia byt vykonavané kvalifikovan mi udr b armi, v sulade s

Pred vykonanim akéhokolvek zasahu udrzby aktivujte vSetky existujuce bezpecnostné zariadenia a
zhodnotte, i je potrebné informovat obsluhu a personal pracujici v blizkom okoli. Konkrétne je
potrebné vhodne oznadit vymedzeny priestor a zabranit’ pristupu ku vSetkym zariadeniam, ktoré by v
pripade ich aktivacie mohli vyvolat nebezpecné situacie a ohrozit bezpecnost a zdravie os6b.

e Vykonajte vymenu nadmerne opotrebovanych sucasti, s vyluénym pouzitim originalnych
nahradnych dielov.

e Pouzivajte oleje a tuky odporicané vyrobcom.

e Pri kazdom zasahu do prevodovky vzdy vymerte hermetické tesnenie za nové originalne
tesnenie.

e Ak je potrebné vymenit lozisko, odporuc¢a sa vymenit zaroven aj dalSie lozisko loziskového
telesa daného hriadela.

e Po kazdom zasahu udrzby sa odporuca vymenit mazaci olej.

VSetky uvedené opatrenia napomahaju zabezpedit funkénost’ prevodovky a predpisani bezpecénostnu
uroven. Vyrobca neponesie zodpovednost za Skody sposobené osobam alebo poskodenie sucasti, ak
budlu pouzité iné nez origindlne nahradné diely a za Skody spbsobené nasledkom mimoriadnych
zasahov udrzby, ktoré by mohli ovplyvnit splnenie bezpecnostnych poZiadaviek, v pripade, ak tieto
zmeny boli vykonané bez suhlasu vyrobcu.

Nezahadzujte volne v prostredi znecist'ujuce kvapaliny, opotrebené sucasti a zvy ky
pochadzajuce z udr by. Zlikvidujte ich v sulade so zakonmi platn mi pre tuto oblast.
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Dodrzujte kontrolné intervaly a intervaly pravidelnej Udrzby, aby ste tak zaistili
vhodné prevadzkové podmienky a predisli nebezpecenstvu vybuchu.

Na v8etky zavity naneste pastu Loctite 510, alebo obdobny produkt z hladiska
vlastnosti a druhu pouzitia.

Pred zadsahom do vnuatornych ¢&asti, z dévodu vykonania Udrzby alebo oprav,
vyckajte s otvorenim az do Uplného vychladnutia, aby ste predisli riziku popalenia
sposobeného dotykom so sucastami s vysokou teplotou.

Po zasahu udrzby sa uistite, ze vSetky bezpecnostné opatrenia boli obnovené
predpisanym sp6sobom a v plnom rozsahu.

Po ukonceni v8etkych faz udrzby/opravy prevodovku vycistite.

Po operaciach Udrzby opatovne zatvorte odvzdu$novacie, plniace a kontrolné
uzavery a dotiahnite ich na predpisané hodnoty utahovacieho momentu (tabulka
A0).

Po ukonceni akéhokolvek zasahu udrzby je potrebné uviest do pdvodného stavu
tesnenia, s pouzitim vhodnych spdsobov hermetického uzatvorenia. U prevodoviek
dodavanych s dvojitymi tesniacimi kruZzkami je potrebné naplnit komoru medzi
dvoma krdzkami syntetickym mazacim tukom Fluorocarbon gel 880 ITP alebo
obdobnym produktom z hladiska vlastnosti a druhu pouzitia.

Nezavisle na druhu prevodovky je potrebné pri vymene tesniaceho krizku aplikovat
pred jeho opatovnou montazou na jeho okraj tenkd vrstvu mazacieho tuku typu
Fluorocarbon gel 880 ITP alebo obdobného produktu z hfadiska vlastnosti a druhu
pouzitia.

Pri opravach pouzivajte vylu€ne originalne nahradné diely.
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8.2 PLANOVANA UDRZBA

predpisanej v robcom. Dékladne vykonana udr ba zabezpeci dosiahnutie lep ich

f Udr ujte prevodovku v stave maximalnej ucinnosti, vykonavanim planovanej udr by

vlastnosti, dlh ej ivotnosti a udr ovanie stalej urovne bezpeénostn ch po iadaviek.

Intervaly udr by |Komponent Druh zasahu Ukon
Skontrolujte hladinu oleja.
1000 h VonkajSie hermetické Vizualna kontrola za Pripadna udrzba lebo
uzavery a tesnenia ucelom odhalenia vymena komponentov
pripadnych unikov
Plati pre prevodovky s
3000 h torznym ramenom: Skontrolujte, &i nie su V pripade ohrozenia ich
puzdra z polymérneho zostarnuté/ popraskané | funkénosti ich vymerite
materiélu
o opotreberia alebo |V Pripade _
Hermetické uzavery a . . . opotrebovania/zostarnutia
5000 h . pripadného zostarnutia s ;
tesnenie prevodovky L hermetického uzaveru,
vonkajsich hermetickych . o
. uzaver vymente
uzaverov

V zavislosti od teplét, ktoré mazivo dosahuje, bude potrebna jeho v mena orientacne po
uplynuti intervalov uveden ch v naslednej tabulke (A4):

(A4)
Teplota oleja . .
t[°C] Pocet hodin
t< 65 25000
65 <t<80 15000
80 <t< 95 12500

Priin talacii v zénach 21 a 22 musi objednavatel pripravit’ a realizovat’ pecialny
plan pravidelného ¢istenia povrchov a dutin, ktor zabrani usadzovaniu prachu do
vrstvy hrub ejne 5 mm.Kad ch 1000 h éinnosti, alebo po 6 mesiacoch:

« Skontrolujte povrchovu teplotu v mieste spojenia prevodovka/motor, na miestach, ktoré
su najviac kryté pred nitenou ventilaciou motora. Maximalna teplota nesmie vykazovat,
vzhladom K teplote prostredia, vySSi rozdiel, nez je uvedeny v nasledujucej tabulke a tento
rozdiel nesmie byt po¢as prevadzky prekroceny.

730°

(A3)
AT [°C]
C 11..C 61 75
A 10...A 60 75
F 10...F 60 75
VF 44, VF 49 75
W 63...W86 75
W 110 90

PrekroCenie medznej teploty

Skontrolujte za tymto Ucelom stav snimaca citlivého na teplo, nainStalovaného preventivne
na prevodovke vo faze jej kolaudacie. Priklad:

96 %
.0

56 5
730°¢

Medzna teplota NEBOLA
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prekrocena

Dalej skontrolujte, & nedochadza ku vzniku poruchovych teplét v blizkosti loZisk
prevodovky.

e Skontrolujte hladiny oleja podra tabuliek a schém uvedenych v prilohach 1 a 2.
e Skontrolujte, €i nie su v blizkosti prevodovky pozorovatelné stopy uniku maziva.

e V pripade zistenia poruch, pristupte k oprave a na zaver, pred opatovnym uvedenim
prevodovky do prevadzky, obnovte spravnu hladinu maziva.

Okrem toho po ka d ch 3000 hodinach ¢innosti:

e U prevodoviek s torznym ramenom skontrolujte, ¢i puzdra z polymérového materialu
nie su zostarnuté alebo posSkodené. V pripade €o i len najmensSich pochybnosti o ich
funkénosti ich vymerite za originalne nahradné diely.

Okrem toho po ka d ch 5000 hodinach ¢innosti:

e Ak dodana prevodovka nebola vybavena systémom trvalého mazania, vykonajte
vymenu syntetického oleja a tuku lozisk.

e Vymernte tesniace krazky dostupné zvonku, ak toto nebolo vykonané este skor, z
ddévodu vyskytu poruch v €innosti, zistenych pred uplynutim uvedenej lehoty.

Ka d ch 5000 h ¢innosti pri menovitom kratiacom momente
(Uvedena minimalna revizna doba méZe byt vyrazne zvysena s ohladom na redlne cykly
pouZitia, v sulade s tabulkou (A5)).

e Generalna revizia prevodovky, ak toto nebolo vykonané este skor, z dovodu vyskytu
porlch v ¢innosti, zistenych pred uplynutim uvedenej lehoty.
(revizia spociva vo vymene loZisk a/alebo dalsich mechanickych komponentov,
vykazujucich znaky opotrebovania, ovplyvriujlce funkénost prevodovky).

(A5)
Mn, / Mr, | Casovy interval (v hodinach)
1.0 5000
1.25 10000
1.5 17000
1.75 27000
2.0 40000

M_, = Menovity kratiaci moment vztiahnuty na pomaly hriader.
M., = Pozadovany krutiaci moment vztiahnuty na pomaly hriadel.
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8.3 MAZIVA

Pred uvedenim prevodovky do cinnosti skontrolujte hladinu mazacieho oleja. Tuto operaciu je
potrebné vykonat s prevodovkou nachadzajucou sa v montaznej polohe, v ktorej bude skutocne
nainStalovana. V pripade potreby naplite alebo doplfite mazivo, priCom pouZivajte ako vztazny bod
stred uzaveru, sluziaceho na kontrolu hladiny, ktory méze byt priesvitny alebo prepadovy.

U prevodoviek mazan ch ,do ivothe“, ak mazivo nebolo kontaminované zvonku,
obvykle nie je potrebné vykonavat’ pravidelné v meny maziva.

Nemie ajte spolu oleje roznych znaciek alebo vlastnosti a skontrolujte, ¢i sa pou it olej
vyznacuje vysok mi protipenov mi vlastnostami a EP.

Ak nie je k dispozicii ten isty druh maziva, Uplne vyprazdnite prevodovku od oleja a pred jej opatovnym
naplnenim ju vyplachnutie zvnitra fahkym rozpustadiom.

8.4 VYMENA OLEJA

1. Umiestnite pod vypustaci uzaver nadobu s dostatocnou kapacitou.
2. Odskrutkujte napustaci i vypustaci uzaver a nechajte vytiect olej.

ﬁ Kvéli rah iemu teceniu je lep ie vypu tat’ olej, ked’ je tepl .

3. Vyckajte niekolko minat pokial olej nevyteCie, vymerite tesnenie vypusStacieho uzaveru a
zaskrutkujte ho spéat.

4. Prevodovku napliite novym olejom az po jej umiestneni do definitivnej polohy. Hladina oleja
musi byt vo vyske stredu uzaveru sliziaceho na kontrolu hladiny.

5. Uzaver zaskrutkujte spat az po vymene prislusného tesnenia.

Prevodovka mé e byt dodana s napliiou maziva alebo bez nej, v sulade so pecifick mi
po iadavkami zakaznika. Mno stvo oleja, ktoré je potrebné naliat, je uvedené v
prislu nom predajnom katalégu. Upozoriiujeme v ak na to, e uvedené mno stvo je len
orientacné, a je potrebné riadit' sa dosiahnutim hladiny odpovedajucej stredu uzaveru
slu iaceho na kontrolu hladiny, ktor je umiestnen v sulade s monta nou polohou,
zadanou vo faze objednavky.

Maziva, rozpustadla a Cistiace prostriedky su produkty toxické/zdraviu Skodlive:

e Vv pripade priameho styku s pokozkou mézu vyvolavat jej podrazdenie
e priinhalacii mézu spbsobit vazne otravenie
e pri poziti mdzu spbsobit smrt.

Manipulujte s nimi opatrne a pouzivajte vhodné prostriedky osobnej ochrany. Nezahadzuijte ich
volne v prostredi a zabezpecte ich likvidaciu v zhode s platnymi zdkonnymi nariadeniami.

nasledn m uvedenim prevodovky do cinnosti potrebné jednoznacne zistit' pricinu

f V pripade zistenia uniku je pred obnovenim po adovaného mno stva maziva a
poruchy.

BONFIGLIOLI
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8.5 ODPORUCANE / MOZNE DRUHY OLEJOV

Mazacie tuky:

« Shell: Tivela Oil SC320
* Aral: Degol GS 320
« IP: Telium Oil VSF 320

« Total: Carter SY 320
* Mobil: Glygoyle HE 320

* Kliber Asonic GHY 72 (pre loziska)
* Shell TVX Compound B (pre ozubené prevody mazané tukom)
+ Shell Tivela GL 00 (alternativa pre ozubené prevody mazané tukom)
A + Kliiberpaste 46 MR 401 ((na zjednodu$enie pozdiznych spojov)

* ITP Fluorocarbon gel 880 (na mazanie posuvnych hermetickych uzaverov)

(alebo Agip)

* Kluber: Klibersynth GH 6 320

@ Oleje (nahrada za typ Shell Tivela Oil S 320):

KOMPATIBILNE MAZACIE TUKY A OLEJE pre prevodovky vo vyhotoveni ATEX

C S
11...100{10...50

10...90||05...30| 35

41...60

70...90

VF

VE_L
w_L

VF-EP
W-EP

0.25-0.5|1...

10

0.25...10

Tivela S 220

Tivela S 320

Tivela S 460

Donax TX

Donax TA

Shell

Cassida Fluid WG 460 F F

Cassida Fluid HF 46

Tivela GL 00

Blasia S 220

Blasia S 320

Spartan EP 220

Spartan EP 320

Klubersynth GH 6 220

dioner Kliibersynth GH 6 320

Klibersynth UH1 6-460 F F

Glygoyle 320

Glygoyle 460

Mobilgear SHC XMP 220

Mobil |Mobilgear SHC XMP 320

Mobil SHC 630

Mobil SHC 632

Glygoyle 460 UH1 F F

Alphasyn PG 220

&Castrol
Alphasyn PG 320

Carter SY 220

‘) Carter SY 320

bl Carter SY 460

ToTraL

Nevastane SY 460 F F

Degol GS 220

@ Degol GS 320

Degol PAS 220

"I" Synlube CLP 220
TEXACO | Synlube CLP 320

Renoling PG 220
Renoling PG 320

G =Tuk

F = Na potravinarske ucely

Odporucané pouzitie

Mozné pouzitie
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8.6 KONTROLA STAVU UCINNOSTI

Vycistite povrch prevodovky a motora odstranenim pripadného prachu nahromadeného na ich
plastoch

Skontrolujte, €i pri stélej zatazi nedochadza k zmenam v intenzite hluénosti. Vibracie alebo
nadmerna hluénost mdézu byt dbsledkom opotrebenia ozubenych prevodov alebo poruchy
loZiska.

Skontrolujte prikon a napétie ich porovnanim s menovitymi hodnotami uvedenymi na Stitku
motora.

Skontrolujte opotrebovanie trecich pléch a brzdného tesnenia pripadnych samobrzdiacich
motorov, a v pripade potreby nastavte vzduchovi medzeru.

Skontrolujte, ¢i nedochadza k unikom maziva z tesneni, z uzaverov a z plastov.

e Skontrolujte skrutkové spoje Ci nie su opotrebované, deformované alebo skorodované a zaistite

ich dotiahnutie bez prekrocenia predpisanych hodnét dotahovacich momentov.

8.7 CISTENIE

8.

Vyc¢istite prevodovku od prachu a pripadnych zvySkov, pochadzajucich z vyrobného procesu.
NepouZzivajte rozpustadla alebo iné produkty nekompatibilné s vyrobnymi materialmi, a nesmerujte na
prevodovku prudy vody pod vysokym tlakom.

8 POVRCHOVE NATERY

Vo vyrobnom zavode sa na liatinovy zmagnetizovany plast nanasSa teplom vytvrdzujaci prasok,
pripraveny z polyesterovych zivic. Nasledne je nahriaty v peci za G€elom jeho spevnenia. V pripade
hlinikového plasta sa nevykonava Ziadny nater.V tabulke (A6) su farebne vyznacené druhy a velkosti
prevodoviek, ktorych plaste st upravované praskovou farbou.

(AB)

cCo05 | C11 C 21 C 31 C35 | C41 C 51 C 61 C70 | C8 | C90 | C100
A05 | A10 | A20 A 30 A35 | A41 A50 | A55 | AGO AT70 A 80 A 90
F 10 F 20 F 30 F 40 F 50 F 60 F 70 F 80 F 90

S10 S 20 S 30 S 40 S 50

VF27 | VF30 | VF44 | VF49 | VF 130 | VF 150 | VF 185 | VF 210 | VF 250

W63 | W75 | W86 | W110

tesniace kru ky, aby nepri li do styku s rozpu tadlom.

ﬁ Ak je potrebné, aby bola prevodovka striekana, vopred chraiite identifikacn titok a

LhF
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9 PORUCHY A SPOSOBY ICH ODSTRANENIA

Nasledne uvedené informacie maju za ulohu poméct pri identifikacii a oprave pripadnych poruch a
nefunkénosti. V niektorych pripadoch by takéto poruchy mohli zavisiet od druhu strojného zariadenia,
na ktorom je prevodovka aplikovana, a preto jej pricinu a pripadny spésob odstranenia je potrebné
vyhladat v prislusnej technickej dokumentacii dodanej vyrobcom strojného zariadenia.

PORUCHA

PRICINA

SPOSOB ODSTRANENIA

Prili§ vysoka teplota v loziskach

Prili§ nizka hladina oleja

Doplrite olej na pozadovanu Uroven
hladiny

Prili$ stary olej

Vykonajte vymenu oleja

Chybné loZiska

Obratte sa na autorizovanu dielfiu

Prili§ vysoka prevadzkova teplota

Prili§ vysok& hladina oleja

Skontrolujte hladinu oleja

Prili$ stary olej

Vykonajte vymenu oleja

Pritomnost necist6t v oleji

Vykonajte vymenu oleja

Poruchové zvuky pocas ¢innosti

PoSkodené ozubené prevody

Obratte sa na autorizovanu dielfiu

Prili§ vysoka axiélna vola loZisk

Obratte sa na autorizovanu dielfiu

Chybné alebo poskodené loziska

Obratte sa na autorizovanu dielfiu

Nadmerna vonkajSia zataz

Opravte hodnoty vonkajSej zataze, v
sulade s menovitymi hodnotami
uvedenymi v predajnom katalégu

Pritomnost necist6t v oleji

Vykonajte vymenu oleja

Poruchové zvuky v priestore upevnenia
prevodovky

Uvolnené upeviovacie skrutky

Dotiahnite skrutky na spravnu
hodnotou utahovacieho momentu

Opotrebované upeviovacie skrutky

Vymernite upeviovacie skrutky

Unik oleja

Prili§ vysok4 hladina oleja

Skontrolujte hladinu oleja

Nedostatoéné hermetické utesnenie
vrchnaka alebo spojov

Obratte sa na autorizovanu dielriu

Opotrebované tesnenia

Obratte sa na autorizovanu dielfiu

Prevodovka nefunguje alebo len s
tazkostami

Prili§ vysoka viskozita oleja

Vykonajte vymenu oleja (vid tabulka
odporuc¢anych maziv)

Prili$ vysoka hladina oleja

Skontrolujte hladinu oleja

Nadmernd vonkajSia zataz

Vztiahnite prevod na cielové pouzitie

Vystupny hriadel sa neotaca, pricom

motor je v ¢innosti

PoSkodené ozubené prevody

Obratte sa na autorizovanu dielfiu

26
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10

VYMENA CASTI

10.1 VYMENA CAST/

e V pripade, ak by skiSana sucast a/alebo komponent neposkytovali dostato¢nu zaruku

bezpecnosti a/alebo spofahlivosti z funkéného hladiska, nevahajte ich vymenit.
A e Nikdy nevykonavajte improvizované alebo nedostato¢ne pripravené opravy!

e Pouzitie inych nez originalnych nahradnych dielov m6ze okrem zruSenia zaruky

ovplyvnit spravnu cinnost prevodovky.

10.2 DEMONTAZ MOTORA VYBAVENEHO NORMALIZOVANOU PRIRUBOU IEC

(S3)

10.

Ak pocas cinnosti nedoslo k vyraznej oxidacii pohyblivého spoja medzi motorom a prevodovkou, malo

by byt mozné vytiahnut motor s pouzitim miernej rozpojovacej sily.

V pripade mimoriadne obtiaznej demontaze motora nepouzivajte skrutkovace alebo paky, aby nedoslo

k poskodeniu prirub a spojovacich pléch, a postupujte niz8ie uvedenym spdsobom.

1. Navrtajte otvor a narezte zavit do hriadela motora (na strane obezného kolesa ventilatora).
2. Do vytvoreného otvoru zakrutte koncovu ¢ast’ Uderového vytahovaca.

3. Odskrutkujte spojovacie skrutky spojenia s prevodovkou.

4. Na demontaz elektromotora pouzite zotrva¢nu silu vytahovaca.

] 1) PREVRTAT A NAREZAT
s A ZAVIT

T g

@

:W‘ - e 2) UDEROV. VYTAHOVAC

3 VYRADENIE PREVODOVKY Z PREVADZKY

Tato operacia musi byt vykonana kvalifikovanym personalom za dodrzania zakonov platnych v oblasti

bezpecnosti pri praci.

Nezahadzujte volne v prostredi odpad, ktory nie je biodegradovatelny, mazacie oleje a nezelezné
komponenty (gumu, PVC, Zivice, atd.). Zlikvidujte ich v sulade so zdkonmi platnymi v oblasti ochrany

zivotného prostredia.

NepokusSajte sa o opatovné pouzitie sucasti alebo komponentov, ktoré sa na prvy pohlad mézu
Ajavit’ eSte ako neporusené, ak boli nasledne po vykonani kontrol a overeni a/alebo vymen

Specializovanym personalom vyhlasené za uz nevyhovujuce.

o
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11 PRILOHA 1

11.1 KONTROLA VYSKY HLADINY OLEJA V REDUKCNYCH
PREVODOVKACH TYPU “ATEX”

© B

Redukéné prevodovky sa obvykle dodavaju so zltym prepadovym uzaverom, ktory umoznuje
kontrolu hladiny maziva.

Aby sme hohli skontrolovat vySku hladiny oleja, je potrebné najprv najst zlty servisny uzaver.
Odskrutkujte ho a do otvoru zasunte meraciu ty¢, ktorej rozmery musia zodpovedat otvoru a tvar
je znazorneny na dole uvedenom obrazku.

Ak namerana vzdialenost skuto¢nej vysky hladiny od prepadovej vySky je vacsia nez 3 mm,
dolejte olej na spravnu vySku hladiny a zistite pri¢iny znizenia hladiny oleja.

e MAX
o ﬂ ) . .
| RS 1) POZOR! OVERTE SI, €I SA TYC
] SPRAVNE OPIERA O PROFIL
Yoo ZAVITOVEHO OTVORU
|
MIN o_,QD

Koaxialne redukéné prevodovky C11, C21 a C31 (vSetky v montaznej polohe) a pravouhlé
redukéné prevodovky A10, A20 a A30 len v polohach B6 a B7 nie su vybavené kontrolnym
uzgverom, a minimalna vyska hladiny oleja sa musi merat inym spésobom, a to prostrednictvom
otvoru, ktory slUzi prave na tento Gc¢el. Postup uvadzame v nasledujicom texte.
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11.2 KOAXIALNE REDUKCNE PREVODOVKY C 11, C 21, C 31

(S4)

=
g
=
=
g
=

® b

(A7) p L F
B3|B6|B7|B8(V5(V6|B5|B51|B53|B52|V1|V3(B5|B51|B53(B52(V1|V3
C112_P63-P71 70|170(70|70|70|45(70( 70 | 70 | 70 [60|30{(70| 70 | 70 | 70 (60]30
C112_P80...P112 75(75(75(75(75(45|(75| 75 | 75 | 75 |70|30||75| 75 [ 75 | 75 |70|30
C 21 2_P63-P71,HS 70(70(70(70(70(40{ 70| 70 | 70 | 70 |70|45| 70| 70 [ 70 | 70 |70|45
C212_P80...P112 75(75(75(75(75(40|(75| 75 | 75 | 75 |75|45||75| 75 | 75 | 75 | 75|45
C 21 3_P63-P71 50|50(50|50(50|30(|50( 50 [ 50 [ 50 [50|30{[50| 50 | 50 | 50 (50]30
C 213 _P80...P112 55|55(55|55(55|30(|55( 55 | 55 | 55 [55]|30|[55| 55 | 55 | 55 (55|30
C 312_P63...P112, HS 65|65(65|65|60|60(65( 65 | 65 | 65 [55|55|(65| 65 | 65 | 65 [55]55
C 313_P63...P112 55|55(55|55|55|55(|55( 55 | 55 | 55 [55|55|[55| 55 | 55 | 55 (55|55

Vysky, uvedené v tabulke, su vyjadrené v milimetroch.

Pri kontrole mnozstva maziva postupuijte nasledujucim sp6sobom:

1. Umiestnite redukénd prevodovku do montéznej polohy podla schémy (S4).

2. Cez servisny otvor so zltym uzdverom, ktory sa nachadza v hornej ¢asti prevodovky,
zasunte dovnutra meraciu ty¢ az na dno komory. Oznacte bod, v ktorom meracia ty¢

pretina hornu stenu komory.

3. Vytiahnite ty¢ a odmerajte vzdialenost’ X uvedenu v hore znazornenej schéme (S4).

4. Tymto sp6sobom odmerana vzdialenost X musi byt ni

tabulke (A7).

ia nez vy8ka uvadzana v

o
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11.3 PRAVOUHLE REDUKCNE PREVODOVKY A10,A20,A30
- MONTAZNE POLOHY B6 A B7

(S5)
(A8) B6 B7

A10_P63...P112 30 30

A20_P63...P112,HS 25 25

A30_P63...P112,HS 30 30

Vys8ky, uvedené v tabulke, su vyjadrené v milimetroch.
Pri kontrole mnozstva maziva postupuijte nasledujicim sp6sobom:

1. Umiestnite redukénu prevodovku do montaznej polohy podfla schémy (S5).

2. Cez servisny otvor so zltym uzaverom, ktory sa nachadza v hornej ¢asti prevodovky,
zasunte dovnutra meraciu ty€é az na dno komory.Oznacte bod, v ktorom meracia ty¢
pretina hornd stenu komory.Oznacte bod, v ktorom meracia ty¢ pretina horna stenu
komory.

3. Vytiahnite meraciu ty¢ a zistite vzdialenost’ X uvedenu v hore znazornenej schéme (S5).

4. Tymto spbésobom odmerana vzdialenost X musé byt men ia nez vySka uvedend v
tabulke (A8).
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12 PRILOHA 2 - OBJEMY MAZACICH HMOT

12.1 KOAXIALNE REDUKCNE PREVODOVKY C :

(A9)
L
- P F U-UF
B3 B6 B7 B8 V5 V6 B5 B51 B53 B52 V1 V3 B5 B51 B53 B52 V1 V3
C052 0.35]/0.35[0.35[0.35]|0.35|0.35[0.35]|0.35|0.35[0.35|0.35 ] 0.35 [ - - - - - |-
C112 0.45]0.45|0.45|0.45]0.50 | 0.60 | 0.40 | 0.40 | 0.50 [ 0.50 | 0.50 | 0.60 [ 0.40] 0.40 | 0.50 | 0.50 | 0.50 | 0.60
C212 0.80]0.80|0.80(0.80]/0.85| 1.1 [0.75]/0.75]0.75[0.75|0.80| 1.0 [0.75|0.75]0.75[0.75|0.80| 1.0
C213 1.2 [12 1212|1314 |12 |12 [12]|12[13[14|12]|12[12[12]13 |14
C312 1.4 [14]14]14[15|15]13[13[13]|13[15[15]|13[13[13[13][15][15
C313 16 (16|16 |16 |18 |18 |16 |16 |16 |16 |18 |18 |16 |16 [1.6 |16 ]| 18|18
C352 1.6 [15]| 15|13 [21]| 24| - - - - - - [16[15[15]13]|21 |24
C353 15 [14 ]| 15|13 [20]| 23| - - - - - - [15[14]15]13|20]23
C354 23 |21 |23 [21]|27 (31| - - - - - - 2321232127341
C412 22 |20 |21 [19]|27 |34 - - - - - - |22[20[21]19]|27 |34
C413 21 |19 |21 [19]|26 |32 - - - - - - |21 1921192632
C414 28 | 26|28 [26|35(39]| - - - - - - |28[26|28]|26]|35]39
C512 31 |30[31[30]|43|50]| - - - - - - | 31[30[31]|30]43]50
C513 30 |28 [31[30]41 |49 - - - - - - | 30[28[31]30]41]49
C514 43 | 41|44 42|54 (61| - - - - - - | 43|41 |44 4254|641
C612 42 (40| 42|41 60|67 - - - - - - |42 40| 42|41 60|67
C613 42 (40| 4241|6067 - - - - - - |42 40| 42|41 60|67
C614 61 |59|61[60]|79 (86| - - - - - - |61[59]61]|60]|79]86
C702 65 |85(85|[75]| 11 |75|65|85[85[75]| 11 |75/ - - - - - |-
Cc703 65 |85(85([75]| 11 [75|65|85(85[75] 11 |75][ - - - - - |-
C704 65 [85]|85]|75| 11 [80]|65|85[85[75]| 11 |75] - - - - - |-
Cc802 11 [14 |14 ] 13[18 [ 13|11 |14 |14 ]| 13| 18 [ 13| - - - - - |-
Cc803 11 [14 |14 ] 13[18 [ 13|11 |14 |14 ]| 13| 18 [ 13| - - - - - |-
cs804 11 [14 |14 |13 [ 18| 13|11 |14 |14 ]| 13| 18 |13 ] - - - - - |-
C902 19 [25 |25 | 22|31 |22 |19 |25 |25 | 22|31 |22] - - - - - | -
C903 19 [25 |25 | 2231 |22 |19 |25 |25 | 22|31 |22] - - - - - | -
c904 19 [25 |25 | 22|31 |22 |19 |25 |25 | 22|31 |22] - - - - - | -
C1002 |27 |37 |37 (33|45 |33 |27 [37 37|33 |45 33] - - - - - |-
C1003 |27 |37 |37 (33|45 |33 |27 [37 37|33 |45 33] - - - - - |-
C1004 |27 |37 |37 (33|45 |33 |27 [37 (37|33 ]|45][33] - - - - - |-
Tieto redukéné prevodovky sa obvykle dodavaju naplnené permanentnym mazivom "na cely
zivot".

il

Redukéné prevodovky s nazanim "na cely Zivot" len v kombinécii s variantom ATEX.

Mazacia hmota nie je su¢astou dodavky

s
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12.2 PRAOVUHLE REDUKCGNE PREVODOVKY, SERIA A:

(A10)

dm

A052 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50 0.50
A102 14 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
A202 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3
A203 2.6 2.6 2.6 2.6 2.6 2.6
A302 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2
A303 3.6 3.6 3.6 3.6 3.6 3.6
A352 2.8 3.2 3.2 3.2 3.9 2.7
A353 3.5 3.8 3.8 3.6 4.9 3.3
Ad412 3.8 3.1 3.0 4.0 5.3 3.3
A413 4.6 3.9 3.8 4.8 6.1 4.0
A 502 4.9 8.1 4.7 8.4 11 9.2
A503 5.1 8.1 4.7 8.4 11 9.2
A504 6.3 8.2 53 8.3 13 9.1
A552 3.2 6.2 6.1 7.0 8.5 8.0
A553 3.8 6.8 6.5 7.7 9.2 8.2
A554 5.2 9.2 9.0 8.8 10.6 8.7
A 602 6.8 8.1 12 15 18 15
A603 6.8 8.1 12 15 18 15
A604 7.2 11 7.4 16 19 14
A703 10 14 10 15 20 14
AT704 13 14 10 15 23 14
A803 15 22 15 26 35 22
A 804 20 22 15 26 39 22
A903 31 35 37 44 66 39
A904 41 35 37 44 73 39
(A11)
e [
e B3 B6 B7 B8 VA VB
A102 0.80 < < 1.2 1.2 1.1
A202 1.2 _g _g- 1.7 1.8 1.5
/'\ A203 1.5 g g 1.7 2.4 1.6
L A 302 1.8 E’ g 2.3 2.6 2.1
A303 2.3 2.4 3.5 2.3
A412 4.0 4.1 41 4.7 52 4.4
@ A413 4.0 4.0 4.0 4.7 6.1 3.9
A 502 4.9 8.1 4.7 8.4 11 9.2
A503 51 8.1 4.7 8.4 11 9.2
A 504 6.3 8.2 5.3 8.3 13 9.1
A 602 6.8 8.1 12 15 18 15
A603 6.8 8.1 12 15 18 15
A 604 7.2 11 7.4 16 19 14

Tieto redukéné prevodovky sa obvykle dodavaju naplnené permanentnou mazacou hmotou

"na cely Zivot".

|:| Mazacia hmota nie je su¢astou dodavky
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12.3 VYKYVNE REDUKCNE PREVODOVKY, SERIA F :

(A12)

(' ] [

SN H1 W2 W3 W H5  HE
F102 0.95 0.95 0.95 0.95 0.95 0.95
F 202 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
F203 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8
F 302 2.6 2.1 1.5 2.1 2.9 2.1
F303 2.6 2.1 1.5 2.1 2.9 2.1
F304 2.9 2.4 1.7 2.4 3.2 2.4
F402 5.0 3.9 4.0 3.1 5.1 4.0
F403 5.0 3.9 4.0 3.1 5.1 4.0
F404 5.3 4.3 4.3 3.3 5.5 4.4
F 502 9.2 6.7 7.6 4.7 9.2 6.7
F503 9.2 6.7 7.6 4.7 9.2 6.7
F 504 9.7 7.4 8.1 5.1 9.9 7.4
F 60 3 14 10 7.4 10 14 10
F 604 15 12 8.0 11 15 11
F703 23 20 9.7 16 24 19
F704 23 20 9.7 16 27 19
F 803 40 34 16 29 42 31
F804 40 34 16 29 48 31
F903 71 59 32 49 76 55
F904 71 59 32 49 86 55

A\
&

(A13)

F102

m

1.2 1.3 0.70 0.80 0.80 1.1
F202 2.0 1.7 0.90 1.3 1.2 1.7
F203 2.3 1.8 1.2 1.5 1.8 1.8
F302 2.6 2.6 1.5 1.7 2.5 2.6
F303 2.5 2.5 1.5 1.6 2.4 2.5
F304 3.0 2.7 1.9 2.0 3.3 2.7
F 402 5.5 4.4 4.5 3.6 5.6 4.9
F403 5.5 4.4 4.5 3.6 5.6 4.9
F404 5.3 4.3 4.3 3.3 5.5 4.4
F 50 2 9.7 7.2 8.1 5.2 9.7 7.6
F503 9.7 7.2 8.1 5.2 9.7 7.6
F 50 4 9.7 7.4 8.1 5.1 9.9 7.4
F 603 14 11 7.9 11 15 11
F 60 4 15 12 8.0 11 15 11

Tieto redukéné prevodovky sa obvykle dodavaju naplnené permanentnou mazacou hmotou
"na cely zivot".

|:| Mazacia hmota nie je stic¢astou dodavky
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12.4 SNEKOVE REDUKCNE PREVODOVKY, SERIA VF:

34

(A14)
0]
B3 B6 V5 V6
VF 27 N-A-V-F HS - P(IEC) 0.025 | 0.025 | 0.025 | 0.025 | 0.025 | 0.025
VF 30 N-A-V-F-P HS - P(IEC) 0.045 | 0.045 | 0.045 | 0.045 | 0.045 | 0.045
VF 44 N-A-V-F-FA-P HS - P(IEC) 0.075 | 0.075 | 0.075 | 0.075 | 0.075 | 0.075
VFR 44 N-A-V-F-FA-P P(IEC) 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050 | 0.050
VF 49 N-A-V-F-FA-P HS - P(IEC) 0.12 0.12 0.12 0.12 0.12 0.12
VFR 49 N-A-V-F-FA-P HS - P(IEC) 0.065 | 0.065 | 0.065 | 0.065 | 0.065 | 0.065
VF 130 N HS - P(IEC) 2.3 2.5 2.5 3.0 3.2 3.4
VFR 130 N HS - P(IEC) 0.70 0.50 0.50 0.40 0.40 0.50
VF 130 v HS - P(IEC) 3.4 2.5 25 3.1 3.0 2.5
VFR 130 v HS - P(IEC) 0.50 0.50 0.50 0.40 0.40 0.70
VF 130 A-F-FC-FR-P HS 3.9 2.5 2.5 2.3 3.3 3.3
VF 130 A-F-FC-FR-P (IEC) 3.0 2.5 25 2.3 3.3 3.3
VFR 130 A-F-FC-FR-P HS - P(IEC) 0.40 0.50 0.50 0.70 0.40 0.50
VF 150 N HS - P(IEC) 3.0 3.5 35 4.3 3.8 4.0
VFR 150 N HS - P(IEC) 1.00 0.80 0.80 0.60 0.40 1.00
VF 150 v HS - P(IEC) 4.0 3.5 35 3.6 4.3 3.0
VFR 150 v HS - P(IEC) 1.00 0.80 0.80 0.40 0.60 1.00
VF 150 A-F-FC-FR-P HS 45 3.5 35 3.0 3.9 3.9
VF 150 A-F-FC-FR-P P(IEC) 4.3 3.5 35 3.0 3.9 3.9
VFR 150 A-F-FC-FR-P HS - P(IEC) 0.60 0.80 0.80 1.00 0.40 1.00
VF 185 N HS - P(IEC) 5.0 5.5 5.5 7.8 6.6 6.8
VFR 185 N HS - P(IEC) 1.00 0.80 0.80 0.60 0.40 1.00
VF 185 v HS - P(IEC) 6.8 5.5 5.5 6.4 7.8 5.4
VFR 185 v HS - P(IEC) 1.00 0.80 0.80 0.40 0.60 1.00
VF 185 A-F-FC-FR-P HS 9.6 5.5 5.5 5.0 6.7 6.7
VF 185 A-F-FC-FR-P P(IEC) 7.8 5.5 5.5 5.0 6.7 6.7
VFR 185 A-F-FC-FR-P HS - P(IEC) 0.60 0.80 0.80 1.00 0.40 1.00
VF 210 N HS - P(IEC) 7.5 9.5 9.5 7.3 9.2 9
VFR 210 N HS - P(IEC) 1.3 1.1 1.1 0.80 0.70 1.3
VF 210 v HS - P(IEC) 8.9 9.5 9.5 7.3 11 8.0
VFR 210 v HS - P(IEC) 1.3 1.1 1.1 0.60 0.90 1.3
VF 210 A-F-FC-FR-P HS 15 9.5 9.5 7.5 9.4 8.9
VF 210 A-F-FC-FR-P P(IEC) 11 9.5 9.5 7.5 9.4 8.9
VFR 210 A-F-FC-FR-P HS - P(IEC) 0.80 1.1 1.1 1.3 0.70 1.3
VF 250 N HS - P(IEC) 11 17 17 11 17 17
VFR 250 N HS - P(IEC) 1.3 1.1 1.1 0.80 0.70 1.3
VF 250 v HS - P(IEC) 17 17 17 11 23 11
VFR 250 v HS - P(IEC) 1.3 1.1 1.1 0.60 0.90 1.3
VF 250 A-F-FC-FR-P HS 28 17 17 11 18 17
VF 250 A-F-FC-FR-P P(IEC) 23 17 17 11 18 17
VFR 250 A-F-FC-FR-P HS - P(IEC) 0.80 1.1 1.1 1.3 0.70 1.3
|:| Permanentné mazanie.
U zostav VFR sa pod pojmom objem rozumie len mazivo pre vstupné Stadium &elnej redukcie.
BONFIGLIOLI
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12.5 SNEKOVE REDUKCNE PREVODOVKY, SERIA W:

(A15)
T
| lEap | ‘
W63 i=7,10,12,15 0.31 0.31 0.31 0.31 0.31 0.31 0.15
i=19,24,30,38,45,64,80,100 038 | 038 | 038 | 038 | 038 | 038 | 0.15
i=7,10,15 048 | 048 | 048 | 048 | 048 | 048 | 0.25
w75 i=30,40 052 | 052 052 | 052 0.52 052 | 0.25
i=20,25,50,60,80,100 056 | 056 | 056 | 056 | 056 | 056 | 0.25
i=7,10,15 064 | 064 | 064 | 064 | 064 | 064 | 0.25
w86 i=30 073 | 073 073 | 073 0.73 073 | 0.25
i=20,23,40,46,56,64,80,100 0.90 | 0.90 0.90 | 0.90 0.90 090 | 0.25
g ] | B3 B6 B7 B8 V5 V6
[ Miint s R
P80...P132 - - 1.5 1.7 1.7 1.9 1.7 1.6 0,40
- M2 - 1.5 1.7 1.7 1.9 1.7 1.6 0.40
w110 .
7<i<15| 15 1.7 1.7 1.9 1.7 1.6 0.40
20 <i<100[ 27 1.7 1.7 1.9 1.7 1.6 0.40
Tieto redukéné prevodovky sa obvykle dodavaju naplnené permanentnou mazacou hmotou
"na cely Zivot".

|:| Redukéné prevodovky s nazanim "na cely zZivot" len v kombinacii s variantom ATEX.
|:| Mazacia hmota nie je sucastou dodavky.

12.6 CELNE REDUKCNE PREVODOVKY S JEDNOSTUPNOVYM PREVODOM, SERIA S:

- M
{1 P F
- B3 B6 B7 B8 V5 V6 | B5 B51 B52 B53 V1 V3

(A16)

S101 0.30 [ 0.30 [ 0.30 [ 0.30 [ 0.30 [ 0.30 0.30 | 0.30 | 0.30 | 0.30 [ 0.30 [ 0.30
S201 045 | 045 | 045 [ 0.45 [ 0.45 [ 0.45 045 | 045 | 045 | 045 [ 0.45 | 0.45
S$301 0.70 | 0.70 [ 0.70 [ 0.70 [ 0.70 [ 0.70 0.70 | 0.70 | 0.70 | 0.70 [ 0.70 | 0.70
S401 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6
§$501 1.7 2.2 2.2 3.0 3.0 2.0 1.7 1.7 1.7 1.7 3.0 2.0

Tieto redukéné prevodovky sa obvykle dodavaju naplnené permanentnou mazacou hmotou
"na cely zivot".
|:| Mazacia hmota nie je sucastou dodavky.
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13 PRILOHA3 - REALIZACIA ZAKAZNICKEHO HRIADELA
13.1 POISTNY KOLIK STROJA, séria A

B
B1 B2
F R max S
—_‘ |/ 08 08 7{5"
UH o : 2[5 B! ;3 g C ¢
Y
(A17) D c c E
A1 A2 A3 B B1 B2 C D E F G R S %
UNI 6604
A 05 >30 |25h7 | 24 102 21 62 20 2 2 28 8h9 | 0.5 1.5 8x7x20 A
A10 >35 | 30 h7 29 118 16 87 20 2 2 33 8 h9 0.5 1.5 8x7x20 A
>30 | 25h7 24 118 16 87 20 2 2 28 8 h9 0.5 1.5 8x7x20 A
A 20 >42 | 35h7 34 138 20 98 20 2 2 38 10h9 | 0.5 15 10x8x20 A
>35 | 30 h7 29 138 20 98 25 2 2 33 8 h9 0.5 1.5 8x7x25 A
>47 | 40 h7 39 158 23 112 30 2 2 43 12 h9 0.5 15 12x8x30 A
A30 >42 | 35h7 34 158 23 112 30 2 2 38 10 h9 0.5 1.5 10x8x30 A
>47 | 40 h7 39 175 33 109 40 2 2 43 10 h9 1 1.5 12x8x40 A
A35 >42 | 35h7 34 175 33 109 40 2 2 38 10 h9 1 1.5 10x8x40 A
Ad1 >52 | 45h7 44 184 28 128 45 2.5 25 495 | 14h9 1 2 14x9x45 A
>47 | 40 h7 39 184 28 128 50 2.5 2.5 43 12 h9 1 2 12x8x50 A
>63 | 55h7 54 226 37.5 151 55 2.5 25 59 16 h9 1 2 16x10x55 A
A 50 >57 | 50 h7 49 226 37.5 151 65 2.5 2.5 53.5 | 14 h9 1 2 14x9x65 A
A 55 >70 | 60 h7 59 226 37.5 151 65 2.5 25 59 16 h9 2 2 18x11x65 A
>60 | 50 h7 49 226 37.5 151 75 2.5 2.5 53.5 | 14 h9 2 2 14x9x75 A
>78 | 70 h7 69 248 48 152 70 2.5 2.5 745 | 20 h9 2.5 2 20x12x70 A
A60 >68 | 60 h7 59 248 48 152 80 2.5 2.5 64 18 h9 2.5 2 18x11x80 A
A70 >89 | 80 h7 79 303 58 187 90 3 3 85 22 h9 25 2.5 22x14x90 A
>78 | 70 h7 69 303 58 187 110 3 3 74.5 | 20 h9 2.5 2.5 20x12x110 A
A 80 >99 | 90 h7 89 358 78 202 120 3 3 95 25h9 | 25 25 25x14x120 A
>89 | 80 h7 79 358 78 202 130 3 3 85 22 h9 2.5 2.5 22x14x130 A
A 90 >111 [100 h7| 99 408 78 252 160 3 3 106 | 28 h9 25 2.5 28x16x160 A
>99 | 90 h7 89 408 78 252 190 3 3 95 25h9 | 2.5 2.5 25x14x190 A
B
B1 B2
R MAX S
08 %/ 7\115"
us 7 A\ 2 3
(A18)
A1 A2 A3 A4 B B1 B2 R S
A10 >42 32 h7 29 30 h6 147.5 34 77.5 0.5 1.5
A 20 >48 37 h7 34 35 h6 170 40 89 0.5 1.5
A 30 > 54 42 h7 39 40 h6 191.5 48 95.5 0.5 1.5
A 35 > 54 42 h7 39 40 h6 208.5 48 112.5 0.5 1.5
A 41 > 60 47 h7 44 45 h6 222 53 117 1 2
A 50 >72 57 h7 54 55 g6 264 46 156 1 2
A 55 >72 62 h7 59 60 g6 266 46 158 2,5 2
A 60 >90 72 h7 69 70 g6 293 48 178 2.5 2.5
A70 > 104 82 h7 79 80 g6 352.5 90 172.5 2.5 2.5
A 80 >114 92 h7 89 90 g6 416 100 216 2.5 2.5
A 90 > 126 102 h7 99 100 g6 469 78 321 2.5 2.5
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13.2 POISTNY KOLIK STROJA, séria F

- B -
. B1 " B2 .
R max S
/o8 0y || ¢5°
H '., T /r' i
L) '
o]l ¢ c |le
A1 | A2 | A3 B B1 B2 C D E F G R S UNI 6664
F10...H30 =35|30h7 | 29 79 | 155 | 48 20 2 2 33 | 8h9 | 05 | 1.5 | 8x7x20A
F10...H25 =30 | 25h7 | 24 79 (155 | 48 20 2 2 28 [ 8nh9 | 0.5 | 1.5 | 8x7x20A
F20...H35 =42 |35h7 | 34 99 18 63 22 2 2 38 [ 8h9 | 0.5 | 1.5 [ 10x8x22A
F20...H30 =35|30h7 | 29 99 18 63 22 2 2 33 [ 8h9 | 0.5 | 1.5 [ 10x8x22A
F30...H40 =47 |40n7| 39 | 104 | 28 48 30 2 2 43 [10h9| 0.5 | 1.5 | 12x8x30A
F30...H35 =42 |35n7| 34 | 104 | 28 48 30 2 2 38 [10h9| 0.5 | 1.5 | 12x8x30A
F30...H45 =52 (45n7 | 44 | 118 [ 27.5| 63 45 | 25 | 25 | 495 |12h9| 11 2.0 | 14x9x45A
F30...H40 =47 (40n7| 39 | 118 [ 27.5| 63 45 | 25 | 25 | 43 |12h9| 11 2.0 | 14x9x45A
F30...H55 =63 (55n7 | 54 | 139 | 33 73 50 | 25 | 25 | 59 |14h9| 11 2.0 | 16x10x50A
F30...H50 =57 (50n7| 49 | 139 | 33 73 50 | 25 | 25 | 53.5|14h9| 11 2.0 | 16x10x50A
F30...H70 =78|70nh7| 69 | 180 | 38 | 104 | 70 | 25 | 25 | 74.5|18h9 | 11 2.0 | 20x12x70A
F30...H60 =68 |60h7| 59 | 180 | 38 | 104 | 70 | 25 | 25 | 64 |18h9 | 11 2.0 | 20x12x70A
F30...H80 =89 (80h7| 79 | 229 [ 58 | 113 | 75 3 3 85 |20h9| 25 | 2.5 |22x14x75A
F30...H70 =78 (70n7| 69 | 229 [ 58 | 113 | 75 3 3 | 745|20h9| 25 | 2.5 [22x14x75A
F30...H90 =99 |90nh7| 89 | 272 | 78 | 116 | 100 3 3 95 |22h9| 2.5 | 2.5 |25x14x100A
F30...H80 =89 |80nh7| 79 | 272 | 78 | 116 | 100 3 3 85 |22h9| 2,5 | 2.5 |25x14x100A
F30...H100 =111|100h7| 99 | 333 | 87.5| 158 | 110 3 3 106 |25h9 | 2.5 | 2.5 |28x16x110A
F30...H90 =99 |90h7| 89 | 333 | 87.5| 158 | 110 3 3 95 [25h9| 25 | 2.5 [28x16x110A
B
B1 B2
R max S
S / o8/ 0.8/ 15"
T ""-;)'_ .
T /2 2 %
:I L1 1
A1 A2 A3 A4 B B1 B2 R S
F10 =36 27 h7 24 25 h6 138 34 70 0.5 1.5
F20 =42 32 h7 29 30 h6 160 38 84 0.5 1.5
F30 =50 38 h7 35 36 h6 155 40 73 1 2
F40 =58 44 h7 41 42 h6 177 46.5 82 1 2
F50 =68 54 h7 51 52 g6 201 48 91 1 2
F60 =84 67 h7 64 65 g6 248 53 133 1.5 2
F70 =104 82 h7 79 80 g6 308 78 140 25 25
F80 =114 92 h7 89 90 g6 365 88 177 25 25
F90 =126 102 h7 99 100 g6 429.5 98 221.5 25 25
oG .



13.3 POISTNY KOLIK STROJA, série VFa W

- B -
. B1 " B2
R max S
.:"W 08/ \;I 5°
'., I /r' I
7 /\2 < | €
()i !
ol c c e
E'_%“:,
Al A2 | A3 B B1 | B2 C D E F G R S UNI 667;4
VF 30 =19 1417 | 13 53 [ 18.5 | 16 40 6.5 6.5 16 | 5h9 | 05 1.5 | 5x5x40 A
VF 44 =23|1817 | 17 62 (225 | 17 50 6 6 205 6h9 | 05 1.5 | 6x6x50 A
VF 49 =30 2517 | 24 80 205 39 20 2 2 28 | 8h9 1 1.5 | 8x7x20 A
W 63 =30 2517 | 24 118 38 42 35 2 2 28 | 8h9 1 1.5 | 8x7x35 A
W75 =35(2817| 27 125 38 49 40 2 2 31 8 h9 1 1.5 | 8x7x40 A
=35(30f7| 29 125 38 49 40 2 2 33 | 8h9 1 1.5 | 8x7x40 A
W 86 =42 3517 | 34 138 43 52 40 2 2 38 [10h9| 1.5 1.5 | 10x8x40 A
W110 =48] 4217 | 41 153 43 67 50 2 2 45 (12h9| 1.5 2 12x8x50 A
VF 130 = 52| 4517 | 44 163 | 50.5 | 62 60 2.5 25 |1 495 |14h9| 25 2 14x9x60 A
VF 150 = 575017 | 49 173 53 67 70 2.5 25 | 535 |14h9| 25 2 14x9x70 A
VF 185 =68|6017 | 59 188 63 62 80 25 | 25 64 |18 h9| 2.5 2 [18x11x80 A
VF 210 =99|90f7 | 89 | 258 83 92 80 3 3 95 |25h9| 2.5 2.5 [25x14x80 A
VF 250 = 121|110 h7| 109 | 318 83 152 80 3 3 116 |28 h9| 2.5 2.5 [28x16x80 A
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14

14.1 SPOSOBY DVIHANIA

PRILOHA 4

Pri zdvihani pou ivajte pomocky ako ucha, zavesné uchopy, karabinky, lana, haky a
podobne, ktoré su certifikované a spésobilé na dvihanie danej tia e.Hmotnost objektov,
ktoré sa budu dvihat’, mo no najst’ v obchodnom kataldgu.

Na nasledujucich stranach sa podrobne opisuju spdsoby upinania vyrobkov, ktoré su predmetom tejto
priruc¢ky. Su tu detailne zobrazené vSetky série, velkosti a konfiguracie.Pre kazdu sériu je uvedeny
najvhodnejsi spdsob zdvihania, ktory zaisti bezpecnost manipulacie.

Vysvetlenie symbolov:

Predpis

Spo6sob zdvihania Manualny Pomocou mechanick ch zariadeni
Symbol M A | B
Pribl. hmotnost. < 15 Kg > 15 Kg
Odporac¢any postup vo faze|Odporicany postup pri

umiesthovania

manipulacii a umiestnovani

Upozornenia

Naklad méze byt nestabilny

Mbze déjst k rozkolisaniu
nakladu

Riesenia

Presivajte zavesné oko tak,
kym nebude na Urovni taziska
nakladu, tako ako je to
znazornené na nasledujucich
grafickych
schémachNakoniec  zaistite
lana pod okom pomocou
svorky na upinanie lan alebo
podobnej, tak aby sa lana
volne presuvali.

Teraz mozno
zdvihaniu.

pristupit  k

Dodrziavajte vSetky predpisy
suvisiace s bezpecnostou pri
manipuldacii s nakladmi.

Pri premiestriovani
pridrziavajte naklad aj
rukamiReSpektujte  predpisy
suvisiace s bezpec€nostou pri
manipulacii s nakladmi.

Kolisanie nakladu vo v&etkych fazach zdvihania nesmie prekrogit + 15°.
Ak sa pri tejto operacii vyskytne kolisanie s vychylkou vy$8ou nez pripustnd hodnota, zastavte
operaciu a zopakujte postup predpisany pre pouzity typ zdvihania.

LhF
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14.2 SERIA C

2®

Ca41-C51

C41-C51

C41-C51

W
Lh e
=T

! C41-C51

C41-C51

.’[E:a@
=1

:

Ca41-C51

2®

)

|

,J

El

@ Lana s hakmi

uchami

() Zaves s krazkom

® Otvoreny zavess

@
¢

(konstrukciapouziva sa so zavesom)

Karabinkypouzivaju
(sa s lanami)

Ucho (uz namontovanéna

prevodovkach C51..

.C100)

(hmotnost = 15 Kg)
Zdvihanie
podlaschémy A

Zdvihanie
podlaschémy B

40 (e |

MO05 M1 M2 M3 M4 M5 e
C 05 M M - - - - - -
Cc11 M M A A - - M M
C21 M M A A - - M M
C 31 M A A A - - M M
C35 A A A A - A A
CcCa4 A-B A-B A-B A-B A-B - A-B A-B
C 51 - A-B A-B A-B A-B - A-B A-B
C 61 - A-B A-B A-B A-B A A-B A-B
C70 - A-B A-B A-B A-B A A-B A-B
C 80 - A-B A-B A-B A-B A A-B A-B
C 90 - A-B A-B A-B A-B A A-B A-B
C 100 - A-B A-B A-B A-B A A-B A-B

Zavesna Ruéné zdvihanie Maximalne pripustné

vychyleniepri manipulécii: 15°

40
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14.3 SERIA A

A10...AB0

A10...AB0
ATD...AS0

A 05

A10

A20

M (P63...P90)

- A-B
(P100...P112)

A 30

A 35

A
A

A4

A 50

A 55

A 60

> \> > >

0| 0 | W

AT70

A 80

A 90

|
W o m

B
B
B

Odporuc¢ame:

rieSenie A pre umiestiiovanie; rieSenie B pre umiestiiovanie a manipuléciu.

@ Zaves s krizkom

@ Lana s hakmi

Otvoreny zavess
® uchami

Zavesna (konstrukciapouziva
sa so zavesom)

@ Karabinkypouzivaju
(sa s lanami)

@ Ucho

M
A
B

Ruéné zdvihanie
(hmotnost = 15 Kg)
Zdvihanie
podlaschémy A
Zdvihanie
podlaschémy B

Maximalne pripustné
vychyleniepri manipul&cii: 15°

BONFIGLIOLI
2 RIDUTTORI
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14.4 SERIAF

®

/@

—@®

@

/P lr—
( | ir"__u :/'_Z'l__“h
( - | JIEC } =
| g [
— ( .' ( ‘J
MO05 M1 M2 M3 M4 M5 “J e
F10 M M A-B A-B - - M M
M
F 20 A-B A-B A-B A-B - - (P63...P90) M
A-B
F 20 A-B A-B A-B A-B - - (P100..P112) M
F 30 A A A A - - A A
F 40 A-B A-B A-B A-B A-B - A-B A-B
F 50 - A-B A-B A-B A-B - A-B A-B
F 60 - A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B
F70 - A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B
F 80 - A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B
F 90 - A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B
Odporu¢ame:

rieSenie A pre umiestiiovanie; rieSenie B pre umiestfiovanie a manipulaciu.

@ Zaves s krizkom

@ Lana s hakmi
Otvoreny

@
~ zavess uchami

Zavesna (konstrukciapouziva
sa so zavesom)

Karabinkypouzivaju
®> (sa s lanami)

M
A

Ru¢né zdvihanie
(hmotnost = 15 Kg)

Zdvihanie
podlaschémy A

Zdvihanie
podlaschémy B

Maximalne pripustné
vychyleniepri manipulacii: 15°

42
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14.5 SERIA S

.:! L_ IEC C{j‘}:
M05 M1 M2 M3 M4 =
S 101 M M A A - M M
S 201 M M A A - M M
S 301 M M A A - M M
S 401 A A A A A A A
S 501 A A A A A A A

Odporuca sa:
rieSenie A pre umiestriovanie;

@ Zaves s kruzkom

M
A

Ruéné zdvihanie
(hmotnost = 15 Kg)

Zdvihanie
podlaschémy A

Maximalne pripustné
vychyleniepri manipulacii: 15°

BONFIGLIOLI
2 RIDUTTORI

43




E _7(1‘_] — | c
W63 WR63 M M
W75 WR75 A-B M
W86 WR 86 A-B M
w110 WR 110 A-B B
Odporuca sa:
rieSenie A prei umiestfiovanie; rieSenie B pre umiestfiovanie a manipulaciu.
. iy Zavesna (konstrukciapouziva Ruéné zdvihanie Maximalne pripustné
@ Zzaves s krazkom sa so zavesom) M (hmotnost = 15 Kg) vychyleniepri manipulécii: 15°
. o Karabinkypouzivaju Zdvihanie Y I i
@ Lana s hakmi (sa s lanami) A podlaschémy A é bl S
Otvoreny ®) Zdvihanie =} .
® zavess uchami Ucho B podlaschémy B

44
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14.7 SERIA VF

L =~ 3 <

MO5 M1 M2 M3 M4 o e

VF 30 M M M M M M M

VF 44 VFR 44 M M M M M M M

VF49 VFR 49 M M M M M M M
VF 130 VF 130 A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B
VF 150 VFR 150 A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B
VF 185 VFR 185 A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B
VF 210 VFR 210 A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B
VF 250 VFR 250 A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B A-B

Odporuca sa:

rieSenie A pre umiestiiovanie; rieSenie B pre umiestfiovanie a manipulaciu.

@ Zaves s krizkom

@ Lana s hakmi

Otvoreny
® zavess uchami

=i Zavesna (konstrukciapouziva
sa so zavesom)

@) Karabinkypouzivaju
(sa s lanami)

@ Ucho

M Ruéné zdvihanie
(hmotnost = 15 Kg)

A Zdvihanie
podlaschémy A

B Zdvihanie
podlaschémy B

Maximalne pripustné

BONFIGLIOLI
2 RIDUTTORI
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15 PRILOHA 5
15.1 INSTALACIA MOTORA NA REDUKCNE PREVODOVKY TYPU VFR

10.

Dékladne vydistite a odmastite hriadel motora a kontaktné plochy pastorka (1) a puzdra (2).
Overte si, ¢i hodnota tolerancie hriadela motora je:

Priemer hriadela - @ [mm] Tolerancia
11-28 i6
38 - 48 k6

Vyhrejte puzdro (2) a pastorok (1) na teplotu 80-100 °C.

Teraz rychlo nasadte na hriadel motora, v takomto poradi: puzdro (2), klin (3) a pastorok (1).
Pri nasadzovani puzdra (2) musi byt skosena strana oto€ena smerom k operatorovi.Aby bolo
nasadzovanie lah8ie, mozno zfahka zatlacit na na Casti, ktoré sa maju zakliesnit' (napr.
pomocou trubky). V tomto pripade treba postupovat tak, aby reakciu znasal opacny koniec
hriadela, nie ochranny kryt ventilatora.Po skonceni tejto operacie sa musi pastorok (1)
nachadzat na jeden takt oproti puzdru (2).

Axialne vSetko spojte pomocou rozpernej viozky (4), kruhovej podlozky (5) uplnym dotiahnutim
skrutky (6), alebo, pri konfiguraciach, u ktorych sa to predpoklada, zakliesnite upinacie puzdro
(B1) tlacte ho oproti pastorku (1) a zasunte dva spojovacie koliky (7) - vid obrazok vpravo.
Namazte vrstvou tuku okraj tesniaceho kruzku.

Zostavy typu VFR 49, ktoré su vybavené permanentnym ("celoZivotnym") mazanim, Cize
nemaju servisné uzavery, naplite mazivom v mnozstve, ktoré je uvedené v prisluSnom
katalégu, v kapitole venovanej mazaniu zostav VFR.

Pevne uchopte motor, a drziac ho rovnobezne s pokracovanim osi, namontujte motor na
prirubu skrinky vioZenej transmisie.Postupujte s maximalnou opatrnostou, aby sa neposkodilo
ozubenie pastorka alebo venca.

Ked sa priruby motora a prevodovky dotykaju, dotiahnite upevriovacie skrutky (8); dotahovat
musite postupne, v poradi do kriza.

U zostav VFR 110 az VFR 250 sa predpokladéd pravidelna vymena maziva.Tieto redukéné
prevodovky je preto potrebné plnit predpisanym mnozstvom mazacej hmoty, ako je to uvedené
v prislusnom katalégu VF. Prostrednictvom prislusnej kontrolky si overte, ¢i hladina dosahuje
predpisany vySku. Prevodovka musi byt otocend do uréenej montaznej polohy. V pripade
potreby olej dolejte.

46
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16

NASTAVENIE PREKLZOVEHO MOMENTU NA OBMEDZOVACI MOMENTU

Obmedzova¢ momentu je v ponuke ako doplnkové prisluSenstvo pre Snekové typu: VF 44L, VF 49L,
W 63L, W 75L, W 86L a W 110L.Vyrobca prevedie vstupné nastavenie preklzania na krutiaci moment,
zodpovedajuci nominalnej hodnote momentu Mn, [n,= 1400] danej redukcnej prevodovky.Postup

uvadzame v nasledujucom texte. Tie isté operacie, okrem kroku (2), sa musia previest, ak si zelate
nastavit novu hodnotu momentu, odliSnd od pévodne;.

1. Nastavovaci kruzok sa naskrutkuje az kym nebudu tanierové pruziny dostatocne napnuté, aby
sa pri dotyku rukou nemohli volne otacat.

2. Pomocou rydla vyryjte, pod rovnakym uhlom, dve referenéné znacky na nastavovaci krdzok aj
na vystupok pomalého hriadela. Tato referenéna poloha bude pociatoénym bodom pre
pocitanie otaok nastavovacieho kruzku a naslednej kalibracie momentu.

3. Nakoniec sa nastavovaci kruzok oto€i o tofko usekov, kolko zodpoveda hodnote nominélneho
momentu Mn, danej reduk¢nej prevodovky. Referentnym zdrojom su v tomto pripade

doleuvedené diagramy, ktoré moézu byt uzitoéné aj pre nové nastavenia, ktoré by sa s ¢asom
mohli ukazat nutné.
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Vlozit' rozmery prevodoviek a 05, A 35 a A 55.
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